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Bohrschablone LF 220.DMC
Dubellehre

Exzenter innen (Anwendung normal)
Exzenter innen siehe Fig. 4 bis 10

Tatsachliche Plattenstarke von Werkteil A einstellen
- Bohren fiir Exzenter, Verbinder + Diibel
- Mittenmarkierung fiir Lamellenfrasung

Pat. Internat.

R

[

Exzenter aussen (Anwendung spezial)
siehe Fig. 4 - 10
1. Fur Verbinder: Theoretische Plattenstarke von 20mm einstellen

- Bohren fir Verbinder + Exzenter
- Mittenmarkierung fiir Lamellenfrasung

2. Fur Dibel: Tatsachliche Plattenstarke von Werkteil A einstellen
- Bohren flr Diibel in Werkteil A + B

[

Exzenter aussen v

Mittelwande + Mittelboden

Werkteil A, siehe Fig. 4-8 + 11 -12
Tatsachliche Plattenstarke einstellen

- Bohren fiir Exzenter + Dubel

- Mittenmarkierung fiir Lamellenfrasung

Werkteil B, siehe Fig. 9 - 12
- Bohren fiir Verbinder + Dubel
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Nullanschlaqg aufstecken

Fir alle Asnwendungen: zum Einstellen der Bohrschablone
- " Pat. Internat.
siehe Fig. 1-3

Schablonenteil verschiebbar

Schablone einstellen

siehe Fig. 1-3
Fir Exzenter von Innen:  Tatsachliche Plattenstarke von 16 - 50mm einstellen
(Anwendung normal) fur Verbinder, Exzenter + Dubel

Fir Exzenter von aussen: 1. Einstellung fiir Verbinder in Werkteil B:
(Anwendung spezial) - Theoretische Plattenstarke von 20mm einstellen + bohren
2. Einstellung fiir Dibel + Exzenter:
- Tatsachliche Plattenstarke von Werkteil A einstellen, Fig. 4 - 6
- Werkteil A, Dibel + Exzenter bohren, siehe Fig. 8
- Werkteil B, Dubel bohren, siehe Fig. 9

1.) Lésen
3.) Fixieren

2.) Plattenstarke einstellen

Plattenstarke
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Bohrbiichsen fiir Diibel einmitten

Fir alle Asnwendungen: Bohrblchsen zentrisch einstellen
sieheFig. 1-5

Bohrbtichsen flir Diibel

1.) Lésen
3.) Fixieren

2.) Zum Einmitten
Zentrierellipse
drehen

Endanschlidge einstellen
siehe Fig. 1-3

Fir Exzenter von innen:  Mass X kann asymmetrisch sein
(Anwendung normal)

Fir Exzenter von aussen: Mass X muss symmetrisch eingestellt werden
(Anwendung spezial)

4" 8 le Schloss-Stange

v

Endanschlage —"
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Bohren + Markieren fir Lamellenfrasung rz inenat
Werkteil A, siehe Fig. 1-7

Fir alle Anwendungen: - Bohren fiir Exzenter + Dibel
- Mittenmarkierung fir Lamellenfrasung

Exzenter bohren

Bohrblichse
fir Exzenter

= A" Markieren flr

! Lamellenfrasun
5 9

Bohren
Werkteil B, siehe Fig. 1 - 7, speziell Fig. 2 + 5
Fir alle Anwendungen: Bohren fiir Verbinder + Dibel

Dibel

. Verbinder

Zusammenbau

Mittelwande + Mittelboden

Exzenter innen Exzenter aussen
(Anwendung normal) (Anwendung spezial)
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Bohrschablone fiir Mittelwande + Mittelbéden
Zum Bohren fiir Verbinder + Dubel in Werkteil B, siehe Fig. 3

'/, Plattenstarke von Werkteil A
(Mittelwand / Mittelboden)

'/, Plattenstarke von Werkteil A
(Mittelwand / Mittelboden)

10 Fixmass von Schablone

D>
\m/

10 mm Sperrhol

Bohrschablonene herstellen: Schablone einstellen, siehe Fig. 4 - 7
Sperrholz markieren: - Sperrholz auf Schablone fixieren, siehe Fig. 9

- Mit Bohrerspitze vom Dibelbohrer markieren
Sperrholz bohren: Markierte Positionen mit @ 11mm durchgehend bohren
Bohrbuchsen eindrehen: In Sperrholz eindrehen, siehe Fig. 11

Bohren fiur Mittelwande + Mittelboden
Werkteil B, siehe Fig. 3 + 11
Bohren fiir Verbinder + Dibel

Exzenterseite
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