Matrice per lame per foretti BOSCH OPOOESCHGER

Art des Schnittes
“ 41
Materiale | Materiale da lavorare in mm Dritto pulito Dritto veloce Curve pulite Curve veloci Ad angolo
legno tenero, pannelli 1515 T101A0 (5)
23.803.17
2-15 TI9B(5) T11980 (5)
23.803.15 23.803.19
3-30 T1018 (100)
23.801.01
TI01BR (25)
23.802.07
4-50 TIC(5)
23.803.11
5-50 T144D (100) T244D (100) T144DP (100)
23.801.21 23.801.23 23.801.22
5-100 344D (3) T344DP (5)
23.803.25 23.803.26
5135 T744D (3)
23.803.20
10-45 T101D (100)
23.801.03
10-65 T301CD (5)
23.803.09
2-65 T234X (100) T301BCP (25)
23.800.02 23.802.77
Legno compensato ]| 1515 TI01A0 (5)
b 23.803.17
f1515mm] | ).15 TI198 (5) T11980 (5)
23.803.15 23.803.19
Piani di lavoro per cucina 345 T308BF (100) T144DP (100)
% 23.801.13 23.801.22
< 3-50 T301BCP (25)
23.802.77
Pannelli rivestiti 1515 TI0TAOF (5)
é 23.803.73
2-30 TI0TAIF (5) T308B (100)
23.803.72 23.801.12
Legno duro, laminati TI01BF (25)
23.802.69
TI01BRF (25) TI4THM (3)
23.802.70 23.803.43
4-65 T301CDF (5)
23.803.76
5-50 T144DF (25)
23.802.67
5-100 T344DF (5)
23.803.24
Legno grezzo senza chiodi 5-100 344D (3) T344DP (5)
23.803.25 23.803.26
T344DF (5)
23.803.24
5135 T744D (3)
23.803.20
Materiali plastici, epossidici 6<30 | TIO0IB(100)
23.801.01
TI0TAIF (5)
23.803.72
TI01BF (25)
23.802.69

Spiegazioni generali:

T101A = tipo di lama per foretti

(5) = numero di pezzi per ogni confezione
23.803.05 = numero articolo OPO




Matrice per lame per foretti BOSCH OPOOESCHGER

...continuazione
Materiale | Materiale da lavorare inmm | Dritto pulito Dritto veloce Curve pulite Curve veloci Ad angolo
Legno da costruzione T345XF (25)
con chiodi 23.800.03
Legno grezzo T345XF (25)
23.800.03
Lamiere, tubi, profili T345XF (25)
23.800.03
Aluminio T345XF (25)
23.800.03
Materiale epossidici T345XF (25)
23.800.03
Lamiere TI8G (5)
23.803.41
TI18A (100) T218A(5)
23.801.31 23.804.38
TI18AF (5)
23.803.65
1.5-4 TI18EOF (5)
23.803.75
256 TI18B (100) T318B (5)
23.801.37 23.803.38
TI18BF (5)
23.803.61
Aluminio AL 315 T127D (5) 12270 (5)
5<30 23.803.27 23.804.40
Tubi, profili B<65 T318A(100) T318B (5)
(chivsi) 23.801.32 23.803.38
i T318AF (5)
23.803.33
Profili (aperti) g<65 T318AF (5)
23.803.33
Materiali sandwich 5120 T718BF (3)
23.803.35
T318AF (5)
23.803.33
256 T318BF (5)
5-65 23.803.39
1-3 T318AK(5)
5<65 23.803.33
2,56 T318BF (5)
5<65 23.803.39
T318BF (5)
23.803.39
A0 315 T127D (5) T227D (100)
@ @ 5<30 | 2380327 23.801.40
< 65 mm
1510 | TIB3K(25)
<30 23.800.01

Spiegazioni generali:

T101A = tipo di lama per foretti

(5) = numero di pezzi per ogni confezione
23.803.05 = numero articolo OPO




Matrice per lame per foretti BOSCH OPOOESCHGER

...confinuazione == Al
P-b“ r‘_ﬁlf‘
Materiale | Materigle da lavorare inmm | Dritto pulito Dritto veloce Curve pulite Curve veloci Ad angolo
Lamiere inox 1,5-3 TI18AHM (3)
23.803.32
2-5 TIT8EHM (3)
23.803.74
Cartongesso, Corian g<05 T301CHM (3)
23.803.08
Pannelli epossidici, TI4THM (3)
Cartongesso 23.803.43
T341HM (3)
23.803.45
Cartongesso, = 550 TI4THM (3)
fibrocemento, = 23.803.43
calcestruzzo cellu. ~1| 580 T341HM (3)
23.803.45
Piastrelle ceramiche da paretelll77T] | 5-10 TI50Riff (3)
Cartongesso "é' 23.803.49
t&tsmm] ) 5.15 T130Riff (3)
23.803.47

Plexiglas,

2-20 TI0TA(5)
policarbonato EX)

23.803.71

1-50 TH3A(3)
23.803.51
1-100 T313AW (3)
23.803.53

Polistirolo, isolazione,
cartone, moquette

Spiegazioni generali:

T101A = tipo di lama per foretti

(5) = numero di pezzi per ogni confezione
23.803.05 = numero arficolo OPO




