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Nicht nur mit komfortablen Abmessungen fir kleine Werkstatten Gberzeugt die neve A2 26,
sondern auch mit jahrzehntelang bewdhrten Hammer-Hobelmaschinen-Standards.

Massive Hobeltische aus Maschinenguss, die einfache Bedienung und das mithelose Umriisten von
Abricht- zum Dickenhobeln, aber vor allem auch die bewdhrte Hammer Automatik-Hobelmesserwelle mit
den selbsteinstellenden Hobelmesser fir perfekt gehobelt Holzoberflachen sind beeindruckende Details,
auf die Sie in ihrer Werkstétte nicht verzichten sollten.

Hammer.

3- Messer-Automatik-Hobelwelle das Herzstiick jeder
Hammer -Hobelmaschine
Die Hammer 3-Messer-AutomatikHobelwelle garantiert

exzellent gehobelte Holzoberfléchen und einfachsten Be-

dienkomfort. Seit 1987 hat sich das Hobelwellen-\Wen-
demessersystem tausende Male bewdhrt und unseren
Kunden weltweit teure Zusatzinvestitionen fur herkdmm-
liche Streifenhobelmesserwellen erspart. Das Hobelwel-
len-Wendemessersystem erhalten Sie ausschlieBlich in
Hobelmaschinen dem Hause Felder!
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Massive Hobeltische fir absolute Prézision

Die stark verrippten Hammer Abricht- und Dickenhobelti-
sche sind aus massivem Maschinengul gefertigt und sor-
gen fur exzellente Prazision in jeder Situation. Die Breite
der Abrichthobeltische entspricht jeweils der Hobelbreite,
so werden Werkstiicke bei Abrichtarbeiten sicher und
Uber die gesamte Abrichthobeltischlénge gefihrt.

0°-Endposition spart wertvollen Arbeitsplatz
Platzsparend und ergonomisch optimal gelést: die nach
hinten aufgeklappten Abrichttische erméglichen nicht nur
die platzsparende Aufstellung Ihrer Hommer Hobelma-
schine, sondern sichern auch einen ergonomisch richti-
gen Arbeitsablauf beim Dickenhobeln.



o

-
e
oo
;-
-
.
=
&
-
.
"

Hammer - Entscheidungssicherheit fiir viele, viele Jahre

Stabilitat, Funktionalitat und Zuverldssigkeit aus Oster-
reich — Hommer Holzbearbeitungsmaschinen sind
Spitzenprodukte aus dem Hause Felder Seit 1997
produziert Hammer qualitativ hochwertige und dennoch
erschwingliche Holzbearbeitungsmaschinen fir Hand-
werk und Gewerbe. Die speziell fir diese Kunden-
gruppe konzipierten Modelle werden mittlerweile in
den Aussfattungsvarianten basic, winner und perform
gefertigt, um preisoptimierte Lésungen fir verschiedenste

Anforderungen anzubiefen. Johrzehntelange Maschinen-
baverfahrung, ésterreichische Handwerkskunst, strenge
Qualitatsstandards und bewdhrte Felder-Systemldsungen
garantieren hervorragende Holzbearbeitungsmaschinen,
die beste Arbeitsergebnisse und Zufriedenheit fir viele
Jahre biefen. Vom passionierten Holzbearbeiter bis zum
anspruchsvollen, gewerblichen Anwender findet jeder
bei Hammer eine zuverléassige Maschine fir prézise
Holzbearbeitung.

... warum Sie sich jefzt fur eine Hammer entscheiden sollten

» Sensationelles Preis-leistungs-Verhdliis

» Entscheidungssicherheit fir viele, viele Jahre

» Herausragende Maschinentechnik

» Massive Maschinengusstische und Aggregate

» Hochwertige, einzigartige Detailldsungen
bereits als Standardausstatiung

» TOP-Verarbeitung unter sfrengen
Qualitatsrichtlinien

» Extreme Bedienfreundlichkeit

» Klassisches Design

» Qualitat und Prézision aus Osterreich
» Kompakfe Funkfionalifét

» Auf Wunsch mobil

» Geringsfer Platzbedarf

» Schnellste Umriistbarkeit

Details | 5

3- Messer-Automatik-Hobelwelle das Herzstiick jeder Hammer -Hobelmaschine
Die Hammer 3-Messer-AutomatikHobelwelle garantiert exzellent gehobelte
Holzoberflachen und einfachsten Bedienkomfort. Seit 1987 hat sich das Ho-
belwellen-VWendemessersystem tausende Male bewdhrt und unseren Kunden
weltweit teure Zusatzinvestitionen fir herkémmliche Streifenhobelmesserwellen
erspart. Das Hobelwellen-VWendemessersystem erhalten Sie ausschlieBlich in
Hobelmaschinen dem Hause Felder!
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Schnell und einfach:

Spanabnahme - Einstellung bei
Abrichtarbeiten

Die Spanabnahme wird iber ein Dreh-
knauf an der Maschinen - Hinterseite ein-
gestellil Das garantiert dem Anwender
eine schnelle und prazise Einstellung der
Spanabnahme bei moximalem Bedien-
komfort. Die max. Spanabnahme betfrégt
3 mm.

Massive Hobeltische fiir absolute
Prdzision

Die stark verrippten Hammer Abricht-
und Dickenhobeltische sind aus massi-
vem MaschinenguP gefertigt und sorgen
fir exzellente Prézision in jeder Situa-
fion. Die Breite der Abrichthobeltische
entspricht jeweils der Hobelbreite, so
werden VWerkstiicke bei Abrichtarbeiten
sicher und Uber die gesamte Abrichtho-
beltischlénge gefihrt.

Der Hobelanschlag fir exaktes Fiigen
und Schmiegen

Die Schwenkung des Hobelanschla-
ges von Q0° - 45° erfolgt sehr einfach
durch Lésen der 2 Drehkndufe. Weiters
profitiert der Anwender durch eine

sehr groBziigig angebrachte Skala. 2
Endanschlage bei 90° und 45° sorgen
fir Prézision, Zeiterspamis und Bedien-
komfort.

0°-Endposition spart wertvollen Arbeitsplatz

Platzsparend und ergonomisch optimal gelést: die nach hinten
aufgeklappten Abrichttische ermdglichen nicht nur die platz-
sparende Aufstellung Ihrer Hammer Hobelmaschine, sondem
sichern auch einen ergonomisch richtigen Arbeitsablauf beim
Dickenhobeln.

Maximale Dickenhéhe fiir
groBdimensionierte Anspriiche

Die max. Dickienhdhe befragt 184 mm.
Die Ablesung der Dicktenhéhe erfolgt
iber eine grof dimensionierte Skala am
Maschinensténder.  Eine noch prdzisere,
zehntelmillimetergenaue Einstellung der
Dickenhohe erfolgt auf Wunsch mit Sys-
temhandrad und integrierter Digitaluhr.

Details | 7

Perfekte Absaugtechnik - eine saubere Lésung

Die ablufttechnisch optimierte Spaneabsaughaube sorgt mit
groBziigig gehaltenen Spanrdumen fir einen idealen Spéne-
abtransport und saubere Arbeitstische.

Geringer Platzbedarf -

mobil in jeder Werkstétte

Hammer Holzbearbeitungsmaschinen sind absolute Raumwunder.
Durch das effiziente Maschinendesign findet eine Hammer in
jedem noch so kleinem Werkstatiraum Platz. Bei Bedarf sichert
eine Fahreinrichtung — passend fur jede Hammer — Mobilitét und
schafft somit zusétzlichen, freien Raum.



8 | A2 26 Abricht-Dickenhobelmaschine

Technische Daten

Elekirik

003  1x 230 V Moforspannung, Motorsicrke 2,6 PS (1,9 kW)
004 50 Hz Motorfrequenz

005 60 Hz Motorfrequenz

Abrichteinheit und Hobelwelle

42 3-MesserAufomatikHobelwelle

- Abrichtanschlag schwenkbar 90°-45°
= Abrichtanschlaglénge

- Abrichthobelbreite

- Abrichtfischléinge

Dickeneinheit

= Dicken-Hobelbreite

- Dickenhdhe min.—max. 3184 mm
= Dickentischlénge in mm

- Min. Werksticklénge in mm

= Spanabnahme max.

- Synchrones Vorschubgetriebe 4,5 m/min (50 Hz), 5,4 m/min (60 Hz)

Allgemeines
= Absauganschluss @
- Gewicht kg [bei durchschnittlicher Ausstattung) brutto

Wichtiges Zubehér

= 01.1.202 - Digitaluhr mit 0,1 mm Auflésung, im Gegenuhrzeigersinn zahlend. Steigung 2 mm
- 12.1.311 - AlU - System - Handrad

210  Fahreinrichtung ohne Hebedeichsel

211 Hebedeichsel

S ... Standardausstattung | O ... Optional | W ... Wahlméglichkeit | -

A2 26

w W

700 mm
260 mm
1.045 mm

254 mm

497 mm
145

3 mm

100 mm
175

o O O O

.. nicht lieferbar

Hammer.

Lieferprogramm

Kombimaschinen

C3 31

Kombimaschinen

C3 41
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Kreisséige-Fras-

Y

maschinen B3 - \/

Abricht-Dickenhobel-
maschinen A2, A3

Kreissagen &
Formatkreisségen
K2, K3, K4

FTJ
”.

Mty

CNC Portalfras-
maschinen HNC

Frasmaschine F3

Bandsagen
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