








AVISO: Si la herramienta se recalienta, la lam-
para parpadea. Deje enfriar la herramienta por
completo antes de volver a utilizarla.

NOTA: Utilice un pafo seco para quitar la suciedad
de la lente de la lampara. Tenga cuidado de no rayar
la lente de la ldmpara, porque podra disminuir la
iluminacion.

Dial de ajuste de velocidad

» Fig.5: 1. Dial de ajuste de velocidad

La velocidad de la herramienta se puede ajustar
girando el dial de ajuste de velocidad. Puede obtener la
velocidad mas alta en 5y la velocidad mas bajaen 1.
Consulte la tabla para seleccionar la velocidad apropiada
para la pieza de trabajo que va a cortar. Sin embargo, la
velocidad apropiada podra variar con el tipo o grosor de

la pieza de trabajo. En general, las velocidades mas altas
le permitiran cortar piezas de trabajo de forma mas rapida
pero la vida de servicio de la hoja de sierra se reducira.

Pieza de trabajo Numero
Madera 4-5
Acero suave 3-5
Acero inoxidable 3-4
Aluminio 3-5
Plasticos 1-4

AVISO: Cuando cambie el dial de velocidad de
“5” a “1”, gire el dial hacia la izquierda. No gire el
dial hacia la derecha con fuerza.

Funcion electronica

La herramienta esta equipada con funciones electroni-

cas para facilitar la operacion.

. Inicio suave
La funcién de inicio suave minimiza el golpe del arranque, y
hace que la herramienta se ponga en marcha suavemente.

. Giro suave sin carga
Para reducir la vibracién y alinear la hoja de sierra
de calar con la linea de corte faciimente, la herra-
mienta reduce automaticamente la velocidad de
giro hasta que la herramienta comienza a cortar
la pieza de trabajo cuando el dial de ajuste de
velocidad esta ajustado a 2 o mas alto. Una vez
que la herramienta comienza a cortar la pieza de
trabajo, la velocidad de la herramienta alcanza la
velocidad predeterminada y mantiene la velocidad
hasta que la herramienta se para.

NOTA: Cuando la temperatura sea baja, es posible
que esta funcion no esté disponible.

Inhabilitacién de la funcién de giro
suave sin carga

Para inhabilitar la funcion de giro suave sin carga, siga
los pasos se abajo.

1. Asegurese de que la herramienta esta apagada.
2.  Ajuste el dial de ajuste de velocidad a “1”.

3.  Presione el boton de bloqueo/desbloqueo para
encender la herramienta.

4. Ajuste el dial de ajuste de velocidad a “5” giran-
dolo, y después ajustelo a “1” volviéndolo a girar.

La ldampara parpadea dos veces para indicar que la funcion
de giro suave sin carga esta inhabilitada. Para habilitar esta
funcién otra vez, realice el mismo procedimiento otra vez.

NOTA: Si la funcién de giro suave sin carga esta
inhabilitada, la lampara parpadeara dos veces
cuando se encienda la herramienta.

NOTA: También puede inhabilitar o habilitar la funcién
de giro suave sin carga cambiando el dial de ajuste de
velocidad de “5” a “1” y cambiandolo de “1” a “5”.

MONTAJE

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria
retirado antes de realizar cualquier trabajo en la
herramienta.

Instalaciéon o desmontaje de la hoja

de sierra de calar

APRECAUCION: Limpie siempre todas las viru-
tas y materias extrafias adheridas a la hoja de sierra
de calar y/o el porta hoja de sierra. En caso contrario,
la hoja de sierra podra quedar insuficientemente apre-
tada, pudiendo resultar en heridas personales graves.

A PRECAUCION: No toque la hoja de sierra de calar
o la pieza de trabajo inmediatamente después de la ope-
racién. Podran estar muy calientes y quemarle la piel.

APRECAUCION: Sujete siempre la hoja de
sierra de calar firmemente. Un apretado insuficiente
de la hoja de sierra podra ocasionar la rotura de la
hoja de sierra o heridas personales graves.

A PRECAUCION: Utilice solamente hojas de sierra
de calar de tipo B. La utilizacién de hojas de sierra distintas
de las de tipo B puede ocasionar un apretado insuficiente de
la hoja de sierra, resultando en heridas personales graves.

A PRECAUCION: Cuando retire Ia hoja de
sierra de calar, tenga cuidado de no herirse los
dedos con la parte superior de la hoja de sierra o
las puntas de la pieza de trabajo.

Antes de instalar la hoja de sierra de calar, asegurese
de que la palanca de la abrazadera de la hoja de sierra
esta en la posicion liberada.
Para instalar la hoja de sierra de calar, inserte la hoja de
sierra (con los dientes orientados hacia adelante) en el
porta hoja de sierra. La palanca se mueve hasta la posi-
cion fija y la hoja de sierra se bloquea. Asegurese de que
el borde trasero de la hoja de sierra encaja en el rodillo.
Tire ligeramente de la hoja de sierra para asegurarse de
que la hoja de sierra no se va a caer durante la operacion.
» Fig.6: 1. Porta hoja de sierra de calar 2. Posicion
liberada 3. Posicion fija

» Fig.7: 1. Porta hoja de sierra de calar 2. Hoja de
sierra de calar
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A\PRECAUCION: sila palanca no se mueve
hasta la posicion fija, la hoja de sierra no estara insta-
lada completamente. No presione la palanca a mano
hasta la posicion fija. Podria dafiar la herramienta.

Para retirar la hoja de sierra de calar, empuje la palanca

hacia adelante a tope. Esto permite a la hoja de sierra

ser liberada.

» Fig.8: 1. Porta hoja de sierra de calar 2. Hoja de
sierra de calar

| NOTA: Lubrique el rodillo de vez en cuando. |

Para guardar la lleve hexagonal

» Fig.9: 1. Gancho 2. Llave hexagonal

Cuando no la esté utilizando, guarde la llave hexagonal
como se muestra en la figura para evitar perderla.
Primero, inserte la llave hexagonal en el agujero.
Después empuijela hacia el gancho hasta que se
bloquee.

OPERACION

APRECAUCION: Sujete siempre la base al ras
con la pieza de trabajo. En caso contrario podra
ocasionar la rotura de la hoja de sierra de calar,
resultando en heridas graves.

A\PRECAUCION: Avance la herramienta muy
despacio cuando corte curvas o en vertical. Si
fuerza la herramienta podra ocasionar una superficie
de corte sesgada y la rotura de la hoja de sierra de
calar.

» Fig.10: 1. Linea de corte 2. Base

Encienda la herramienta sin que la hoja de sierra de
calar esté haciendo contacto alguno y espere hasta
que la hoja de sierra alcance plena velocidad. Después
apoye la base nivelada sobre la pieza de trabajo y
mueva la herramienta despacio hacia adelante a lo
largo de la linea de corte marcada previamente.

Corte en bisel

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria
retirado antes de inclinar la base.

Con la base inclinada, usted puede hacer cortes en
bisel a cualquier angulo entre 0° y 45° (izquierdo o
derecho).

» Fig.11

Afloje el perno de la parte trasera de la base con la
llave hexagonal. Mueva la base de forma que el perno
quede posicionado en el centro de la ranura con forma
de cruz en la base.

» Fig.12: 1. Llave hexagonal 2. Perno 3. Base

Incline la base hasta obtener el angulo de bisel
deseado. El borde del alojamiento del motor indica el
angulo de bisel en graduaciones. Después apriete el
perno para sujetar la base.

» Fig.13: 1. Borde 2. Graduacion

Cortes aras delantero

» Fig.14: 1. Llave hexagonal 2. Perno 3. Base

Afloje el perno de la parte trasera de la base con la
llave hexagonal y deslice la base hacia atras a tope.
Después apriete el perno para sujetar la base.

Recortes

Los recortes se pueden hacer con cualquiera de los dos méto-
dos “Perforando un agujero de inicio” o “Corte por hundimiento”.

Perforando un agujero de inicio
» Fig.15

Para recortes internos sin un corte de entrada desde
un borde, perfore previamente un agujero de inicio de
12 mm o mas de diametro. Inserte la hoja de sierra de
calar en este agujero para comenzar el corte.

Corte por hundimiento
» Fig.16

No necesita hacer un agujero de inicio o un corte de
entrada si hace cuidadosamente lo siguiente.

1. Incline la herramienta hacia arriba sobre el borde
delantero de la base con la punta de la hoja de sierra de
calar posicionada justo por encima de la pieza de trabajo.
2. Aplique presion a la herramienta de forma que el
borde delantero de la base no se mueva cuando usted
encienda la herramienta y baje suavemente y con
cuidado el extremo trasero de la herramienta.

3.  Amedida que la hoja de sierra de calar atraviesa
la pieza de trabajo, vaya bajando despacio la base de la
herramienta sobre la superficie de la pieza de trabajo.

4. Complete el corte de la manera normal.

Acabado de bordes
> Fig.17

Para recortar los bordes o hacer ajustes dimensionales,
pase la hoja de sierra de calar ligeramente a lo largo de
los bordes del corte.

Corte de metal

Utilice siempre un refrigerante apropiado (aceite para
cortar) cuando corte metal. De no hacerlo ocasionara
un desgaste significativo de la hoja de sierra de calar.
Se puede poner grasa en la parte inferior de la pieza de
trabajo en lugar de utilizar un refrigerante.

Extraccion de polvo

Accesorio opcional

Se pueden realizar operaciones de corte limpias conec-
tando esta herramienta a un aspirador de Makita.

Instalacién o desmontaje del guardapolvo

Instale el guardapolvo como se muestra en la figura.
» Fig.18: 1. Guardapolvo

Para retirar el guardapolvo, presione un lado del guarda-

polvo, y después retirelo como se muestra en la figura.
» Fig.19: 1. Guardapolvo
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Instalacion o desmontaje de la
boquilla de polvo

Inserte la boquilla de polvo a tope en la herramienta.
» Fig.20: 1. Boquilla de polvo

Para retirar la boquilla de polvo, extraiga la boquilla
de polvo mientras presiona el botdn de la boquilla de
polvo.

» Fig.21: 1. Botdn 2. Boquilla de polvo

Conexion de la herramienta a un
aspirador

Conecte la manguera del aspirador a la boquilla de
polvo.
» Fig.22

Guia lateral

Accesorios opcionales

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y el cartucho de bateria
retirado antes de instalar o retirar accesorios.

Cortes rectos

Cuando se hagan cortes repetidos de anchuras de 160
mm o menos, la utilizacién de la guia lateral garantizara
cortes rapidos, limpidos y rectos.

» Fig.23: 1. Guia lateral (Regla guia)

Para instalar, inserte la guia lateral en el agujero rec-

tangular del costado de la base con el orientador de

guia lateral hacia abajo. Deslice la guia lateral hasta

la posicién de la anchura de corte deseada, después

apriete el perno para sujetarla.

» Fig.24: 1. Llave hexagonal 2. Perno 3. Orientador
de guia lateral 4. Guia lateral (Regla guia)

Cortes circulares

Cuando corte circulos o arcos de 170 mm o menos de
radio, instale la guia lateral de la forma siguiente.
» Fig.25: 1. Guia lateral (Regla guia)

1. Inserte la guia lateral en el agujero rectangular del
costado de la base con el orientador de la guia lateral
orientado hacia arriba.

2. Inserte el pasador de la guia circular a través de

uno de los dos agujeros del orientador de la guia late-

ral. Rosque el pomo roscado en el pasador para sujetar

el pasador.

» Fig.26: 1. Pomo roscado 2. Orientador de guia late-
ral 3. Guia lateral (Regla guia) 4. Pasador

3. Deslice la guia lateral hasta el radio de corte
deseado, y apriete el perno para sujetarla en su sitio.
Después mueva la base hacia adelante a tope.

NOTA: Utilice siempre hojas de sierra de calar N.°
B-17, B-18, B-26 o B-27 cuando corte circulos o
arcos.

Dispositivo anti astillado

Accesorio opcional

APRECAUCION: EI dispositivo anti astillado
no se puede utilizar cuando se hacen cortes en
bisel.

» Fig.27: 1.Base 2. Dispositivo anti astillado

Para cortes libres de astillado, se puede utilizar el
dispositivo anti astillado. Para instalar el dispositivo anti
astillado, mueva la base de la herramienta hacia ade-
lante a tope y encajelo desde la parte trasera de la base
de la herramienta.

Cuando utilice la placa cobertera, instale el dispositivo
anti astillado sobre la placa cobertera.

Placa cobertera

Accesorio opcional
» Fig.28: 1. Placa cobertera 2. Base

Utilice la placa cobertera cuando corte enchapados
decorativos, plasticos, etc. Ella protege de dafios las
superficies sensibles o delicadas. Encajela en la parte
trasera de la base de la herramienta.

Juego de adaptador de riel guia

Accesorio opcional

Cuando corte anchuras paralelas y uniformes o corte
en linea recta, la utilizacién del riel guia y el adaptador
de riel guia garantizara la produccién de cortes rapidos
y limpios. Para instalar el adaptador de riel guia, inserte
la regla en el agujero cuadrado de la base a tope.
Sujete el perno firmemente con la llave hexagonal.

» Fig.29: 1. Llave hexagonal 2. Regla

Inserte la regla en el agujero cuadrado del adaptador
de riel guia, y sujete el tornillo firmemente. Ponga el
adaptador de riel guia en el riel guia.
» Fig.30: 1.Adaptador de riel guia 2. Riel guia

3. Tornillo

AVISO: Utilice siempre hojas de sierra de N.° B-8,
B-13, B-16, B-17 0 58 cuando utilice el riel guia y el
adaptador de riel guia.

MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y de que el cartucho de
bateria esta retirado antes de intentar hacer una
inspeccion o mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loraciéon, deformacién o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.
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ACCESORIOS

OPCIONALES

A PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relaciéon con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Hojas de sierra de calar

. Llave hexagonal 3

. Conjunto de guia lateral (regla guia)

. Juego de adaptador de riel guia

. Dispositivo anti astillado

. Manguera (Para aspirador)

. Placa cobertera

. Boquilla de polvo

. Guardapolvo

. Bateria y cargador genuinos de Makita

NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: JV103D
Comprimento de corte 23 mm
Golpes por minuto 800 - 3.000 min™
Tipo de serra Tipo B
Capacidade max. de corte Madeira 90 mm

Ago macio 10 mm

Aluminio 20 mm
Comprimento geral 237 mm
Tens&o nominal CC 10,8V -12V max.
Peso liquido 1,9-2,0kg

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes estao sujeitas a altera-

Gao sem aviso prévio.
. As especificagdes podem variar de pais para pais.

. O peso podera diferir em fungéo do acessorio(s), incluindo a bateria. A combinagdo mais leve e mais pesada,
de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014, é apresentada na tabela.

Bateria e carregador aplicavel

Bateria

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B /BL1040B / BL1041B

Carregador

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

regido de residéncia.

. Algumas das baterias e carregadores listados acima poderédo néo estar disponiveis, dependendo da sua

AAVISO: Utilize apenas as baterias e carregadores listados acima. A utilizacdo de quaisquer outras bate-
rias e carregadores pode causar ferimentos e/ou um incéndio.

Utilizagao pretendida

Esta ferramenta destina-se ao corte de madeira, plas-
tico e materiais metalicos. Como resultado dos acesso-
rios extensivos e do programa da serra para cortar, a
ferramenta pode ser utilizada para varios fins e é bas-
tante adequada para cortes curvos ou circulares.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-11:

Nivel de pressé&o acustica (L,a) : 85 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lya) : 96 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emisséao de ruido indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padrao e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emisséao de ruido indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagéo prelimi-
nar da exposigao.

AAVISO: Utilize protetores auriculares.

A AVISO: A emissio de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condicées reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacgao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-11:

Modo de trabalho: cortar tabuas

Emiss&o de vibragao (a,g): 8,5 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s’

Modo de trabalho: cortar folha metalica

Emissé&o de vibragéo (anw): 6,0 m/s?

Variabilidade (K): 1,5 m/s”
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NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indicado(s) 3. Utilize sempre 6culos de seguranga. Os 6cu-
foi medido de acordo com um método de teste padrao los normais ou de sol NAO s&o 6culos de
e pode ser utilizado para comparar duas ferramentas. 4 :eguranga. | p
. ) L . vite cortar pregos. Inspecione a peca de
POJA O(s) ;{la.lor(ges) tmal(ﬁ's).de Vlbl.ra(.;ao |gd|cado(§)Pode trabalho e se tiver pregos, tire-os antes da
ambém ser utilizado na avaliagéo preliminar da exposigao. operagio.
AAVISO A emissdio de vibragio durante a 5. Nao corte pecas de trabalho de tamanho muito
H i vi u
rande.
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir 6 \glerifi ue se tem a folga adequada sob a peca
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for- ) de tra(:)alho antes de gortar ((Iie modo a Ee(’;
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente serra nio bata no chio ba|,1cada otc a
o tipo de peca de trabalho que é processada. _ } i :
A . = . » . 7. Segure firmemente na ferramenta.

AVISO: Certifique-se riie identificar as medld_as 8. Certifique-se de que a serra nio est em con-
de seguranga para protegéo do operador que sejam tacto com a pega de trabalho antes de ligar o
baseadas em uma estimativa de exposicdo em interruptor.
condigdes reais de utilizagdo (considerando todas 9 Mantenh ~ fastadas d rt
as partes do ciclo de operagéo, tal como quando a ’ anten atas maos atastadas das partes em
ferramenta esta desligada e quando esta a funcionar m?wme.;n o- i .
em marcha lenta além do tempo de acionamento). 10. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Utilize a

ferramenta apenas quando estiver na sua mao.
Declaragéo de conformidade da CE 11. Desligue sempre e espere que a serra pare
completamente antes de retirar a serra da peca
Apenas para os paises europeus d? trabalho.
~ i L. | 12. Nao toque na serra ou na peca de trabalho
A declzragao;\je cc:nformldalds dla (iE e§ta incluida imediatamente a seguir 4 operagéo pois
COomo Anexo A neste manual de instrugoes. podem estar extremamente quentes e provo-
car queimaduras.
13. Nao utilize com a ferramenta em vazio
AVISOS DE SEGURANGA [ ciisuintoin
14. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tome todas as precaugdes para
Avisos gerais de seguranca para impedir a inalagdo de poeiras e o contacto
S com a pele. Siga os dados de seguranca do
ferramentas elétricas fornecedor do material.
15. Utilize sempre a mascara de poé/respirador

A AVISO: Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes for-
necidos com esta ferramenta elétrica. O néo
cumprimento de todas as instrugdes indicadas em
baixo pode resultar em choque elétrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

correto para o material e a aplicagdo com que
esta a trabalhar.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

AAVISO: NAO permita que o conforto ou

familiaridade com o produto (adquirido com o

. . uso repetido) substitua o cumprimento estrito
Guarde todos os avisos e instru- das regras de seguranca da ferramenta. A MA

¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca da serra tico-

tico a bateria

1.  Segure na ferramenta elétrica pelas superfi-
cies de aderéncia isoladas quando executar
uma operagao em que o acessorio de corte

INTERPRETACAO ou o ndo seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugées pode provocar ferimentos pessoais
graves.

Instrucoes de seguranga

importantes para a bateria

Antes de utilizar a bateria, leia todas as ins-
trucoes e etiquetas de precaucao no (1) carre-
gador de bateria (2) bateria e (3) produto que
utiliza a bateria.

possa entrar em contacto com fios ocultos. O 2. Nao abra a bateria.
contacto do acessorio de corte com um fi.o elétrico 3. Seotempo de funcionamento se tornar
“sob tens&o” pode tornar as partes metalicas excessivamente curto, pare o funcionamento
expostas da ferramenta elétrica “sob tenséo” e imediatamente. Pode resultar em sobreaque-
pode causar um choque elétrico ao operador. cimento, possiveis queimaduras e mesmo

2. Utilize grampos ou qualquer outro modo pra- explosao.
tico para prender e suportar a pega de trabalho 4 g entrar eletrélito nos seus olhos, lave-os

numa superficie estavel. Segurar na peca de
trabalho com a mé&o ou contra o corpo deixa-a
instavel e pode levar a perda de controlo.

com agua e consulte imediatamente um
meédico. Pode resultar em perca de visao.
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5. Nao coloque a bateria em curto-circuito:

(1) Nao toque nos terminais com qualquer
material condutor.

(2) Evite guardar a bateria juntamente com
outros objetos metalicos tais como pre-
gos, moedas, etc.

(3) Nao exponha a bateria a 4gua ou chuva.

Um curto-circuito pode ocasionar um enorme

fluxo de corrente, sobreaquecimento, possi-

veis queimaduras e mesmo estragar-se.

6. Nao guarde a ferramenta e a bateria em locais
onde a temperatura pode atingir ou exceder
50°C.

7. Nao queime a bateria mesmo que esteja estra-
gada ou completamente gasta. A bateria pode
explodir no fogo.

8. Tenha cuidado para nédo deixar cair ou dar
pancadas na bateria.

. Nao utilize uma bateria danificada.

10. As baterias de ides de litio contidas na fer-
ramenta sdo sujeitas aos requisitos da DGL
(Dangerous Goods Legislation - Legislagado de
bens perigosos).

Para o transporte comercial, por exemplo, por

terceiros ou agentes de expedigao, tém de ser

observados os requisitos referentes a embalagem

e etiquetagem.

Para preparagéo do artigo a ser expedido, é

necessario consultar um perito em materiais

perigosos. Tenha ainda em conta a possibilidade
de existirem regulamentos nacionais mais deta-

Ihados.

Coloque fita-cola ou tape os contactos abertos

e embale a bateria de tal forma que ndo possa

mover-se dentro da embalagem.

11. Siga os regulamentos locais relacionados com
a eliminagao de baterias.

12. Utilize as baterias apenas com os produtos
especificados pela Makita. Instalar as baterias
em produtos ndo-conformes podera resultar num
incéndio, calor excessivo, exploséo ou fuga de
eletrdlito.

GUARDE ESTAS INSTRUGOES.

APRECAU(}AO: Utilize apenas baterias genui-
nas da Makita. A utilizagéo de baterias ndo genuinas
da Makita ou de baterias que foram alteradas, pode
resultar no rebentamento da bateria provocando
incéndios, ferimentos pessoais e danos. Além disso,
anulara da garantia da Makita no que se refere a
ferramenta e ao carregador Makita.

Conselhos para manter a

maxima vida util da bateria

1. Carregue a bateria antes que esteja comple-
tamente descarregada. Pare sempre o funcio-
namento da ferramenta e carregue a bateria
quando notar menos poder na ferramenta.

2. Nunca carregue uma bateria completamente
carregada. Carregamento excessivo diminui a
vida util da bateria.

3. Carregue a bateria a temperatura ambiente
de 10°C — 40°C. Deixe que uma bateria quente
arrefeca antes de a carregar.

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e a bateria foi retirada
antes de regular ou verificar qualquer fungao na
ferramenta.

Instalagao ou remogao da bateria

APRECAUQ;\O: Desligue sempre a ferramenta
antes de colocar ou retirar a bateria.

APRECA UCAO: Segure firmemente a ferramenta
e a bateria quando instalar ou remover a bateria. Se ndo
segurar firmemente a ferramenta e a bateria pode fazer
com que escorreguem das suas méaos resultando em danos
na ferramenta e na bateria e ferimentos pessoais.

» Fig.1: 1. Indicador vermelho 2. Botdo 3. Bateria

Para retirar a bateria, deslize-a para fora da ferramenta
enquanto desliza o botdo na frente da bateria.

Para instalar a bateria, alinhe a lingueta da bateria com a
ranhura no compartimento e deslize-a no lugar. Empurre-a
até o fim para que a mesma encaixe no lugar com um
clique. Se puder ver a parte vermelha no lado superior do
botao, significa que nao esta completamente bloqueada.

APRECAUQ[\O: Instale sempre a bateria até ao
fim, até deixar de ver o indicador vermelho. Caso con-
trério, a bateria podera cair da ferramenta acidentalmente e
provocar ferimentos em si mesmo ou em alguém préximo.

APRECAUC;\O: Nao instale a bateria a forca.
Se a bateria ndo deslizar facilmente é porque nao foi
colocada corretamente.

Sistema de protegao da ferramenta/bateria

Aferramenta esta equipada com um sistema de protegéo
da ferramenta/bateria. Este sistema corta automatica-
mente a corrente para o motor para aumentar a vida da
ferramenta e da bateria. A ferramenta para automatica-
mente durante o funcionamento se a ferramenta ou bateria
for colocada mediante uma das seguintes condi¢des:

Protecao contra sobrecarga

Quando a bateria é operada de forma a puxar uma corrente
anormalmente elevada, a ferramenta para automaticamente
sem qualquer indicagdo. Nesse caso, desligue a ferramenta
e pare a operagao que provocou a sobrecarga da ferramenta.
Em seguida, volte a ligar a ferramenta para a reiniciar.

Protecao contra sobreaquecimento

Quando a ferramenta ou a bateria estiver sobreaque-
cida, a ferramenta para automaticamente e a lampada
pisca. Neste caso, deixe a ferramenta e a bateria arre-
fecerem antes de ligar novamente a ferramenta.

Protecao contra descarga excessiva

Quando a capacidade da bateria ndo for suficiente, a ferra-
menta para automaticamente. Se ligar a ferramenta, o motor
opera novamente mas para momentos depois. Neste caso,
remova a bateria da ferramenta e carregue a bateria.
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Indicagao da capacidade restante da

bateria

Apenas para baterias com indicador
» Fig.2: 1. Luzes indicadoras 2. Botéo de verificagdo

Prima o botao de verificagdo na bateria para indicar a
capacidade restante da bateria. As luzes indicadoras
acendem durante alguns segundos.

Luzes indicadoras Carga

I D restante

Aceso Desligada

11kl
1800
100
000

NOTA: Dependendo das condigdes de utilizagdo e da
temperatura ambiente, a indicagéo pode ser ligeira-
mente diferente da capacidade real.

Selecionar a agao de corte

» Fig.3: 1.Alavanca de mudanca da acéo de corte

75% a 100%

50% a 75%

25% a 50%

0% a 25%

Esta ferramenta pode ser operada com uma agao de
corte orbital ou em linha reta (cima e baixo). A agdo de
corte orbital impulsiona a serra para contornar para a
frente no curso do corte e aumenta em grande parte a
velocidade de corte.

Para mudar a agao de corte, rode a alavanca de
mudanga da acéo de corte para a posigao de agao de
corte pretendida. Consulte a tabela para selecionar a
acao de corte adequada.

Posigao Acéo de corte Aplicagoes
0 Agao de corte em Para cortar ago
linha reta macio, ago inoxida-

vel e plasticos.

Para cortes sim-
ples em madeira e
madeira prensada.

Acéo de corte
orbital pequeno

Para cortar ago
macio, aluminio e
madeira dura.

I Agao de corte Para cortar
orbital médio madeira e madeira
prensada.

Acao do interruptor

Para ligar a ferramenta, pressione o botéo bloquear/desblo-
quear. A ferramenta muda para o modo de espera. Para iniciar
a ferramenta, puxe o gatilho do interruptor no modo de espera.
Para parar a ferramenta, solte o gatilho do interruptor. A ferra-
menta muda para o modo de espera. Para desligar a ferramenta,
pressione o botdo bloquear/desbloquear no modo de espera.
Para funcionamento continuo, puxe o gatilho do inter-
ruptor no modo de espera e, de seguida, pressione o
botao de bloqueio. Para parar a ferramenta, puxe o
gatilho do interruptor até ao fim, soltando-o de seguida.
» Fig.4: 1. Botdo bloquear/desbloquear 2. Botdo de
bloqueio 3. Gatilho do interruptor

NOTA: Se a ferramenta for deixada no modo de
espera durante 10 segundos sem realizar qualquer
operacgéo, esta desliga automaticamente e a lampada
apaga.

NOTA: O botéo bloquear/desbloquear ndo esta dis-
ponivel durante o funcionamento da ferramenta.

Acender a lampada da frente

APRECAU(}[\O: N3o olhe para a luz ou para a
fonte de iluminagao diretamente.

Para ligar a lampada, pressione o bot&o bloquear/
desbloquear. Para desligar a lampada, pressione nova-
mente o botao bloquear/desbloquear.

OBSERVAGCAO: Quando a ferramenta estiver
sobreaquecida, a lampada fica intermitente.
Arrefeca a ferramenta completamente antes de
opera-la novamente.

NOTA: Utilize um pano seco para limpar a sujidade
da lente da lampada. Tenha cuidado para nao ris-
car a lente da lampada ou a iluminagéao pode ficar
enfraquecida.

Indicador de ajuste da velocidade

» Fig.5: 1. Indicador de ajuste da velocidade

A velocidade da ferramenta pode ser ajustada ao rodar
o indicador de ajuste da velocidade. Pode obter a velo-
cidade mais alta no 5 e a velocidade mais baixa no 1.
Consulte a tabela para selecionar a velocidade apro-
priada para a pega de trabalho a ser cortada. Contudo, a
velocidade apropriada podera diferir com o tipo ou espes-
sura da pega de trabalho. Em geral, as velocidades mais
altas permitem-lhe cortar pegas de trabalho mais rapida-
mente mas a vida util da lamina sera reduzida.

Para cortes rapidos
em aluminio e ago
macio.

1l Agao de corte
orbital grande

Para cortes rapi-
dos em madeira e

madeira prensada.

Peca de trabalho Numero
Madeira 4-5
Ac¢o macio 3-5
Aco inoxidavel 3-4
Aluminio 3-5
Plastico 1-4

OBSERVAGCAO: Quando mudar o indicador de
velocidade de “5” para “1”, rode o indicador para a
esquerda. Nao rode o indicador para a direita a forga.
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Funcao eletronica

Aferramenta esta equipada com as funcdes eletrénicas

para operagao facil.

. Arranque suave
A funcéo de arranque suave minimiza o choque
de arranque e faz com que a ferramenta arranque
suavemente.

. Rotagéo sem carga suave
Para reduzir a vibracéo e alinhar facilmente a
serra para contornar com a linha de corte, a
ferramenta reduz automaticamente a velocidade
de rotacéo até a ferramenta comecar a cortar a
peca de trabalho quando o indicador de ajuste
da velocidade estiver definido no 2 ou superior.
Logo que a ferramenta comega a cortar a pega
de trabalho, a velocidade da ferramenta atinge a
velocidade predefinida e mantém a velocidade até
a ferramenta parar.

NOTA: Quando a temperatura estiver baixa, esta
fungdo podera nao estar disponivel.

Desativar a fungao de rotagao sem
carga suave

Para desativar a fungao de rotagdo sem carga suave,
siga os passos seguintes.

1. Assegure que a ferramenta esta desligada.

2. Regule o indicador de ajuste da velocidade para
“17.

3.  Pressione o botédo bloquear/desbloquear para
ligar a ferramenta.

4. Regule o indicador de ajuste da velocidade para
“5” rodando-o e, de seguida, regule-o para “1” rodan-
do-o novamente.

Alampada pisca duas vezes para indicar que a fungao
de rotacdo sem carga suave esta desativada. Para
ativar novamente esta fungao, realize novamente o
mesmo procedimento.

NOTA: Se a fungéo de rotagdo sem carga suave esti-
ver desativada, a lampada pisca duas vezes quando
a ferramenta estiver ligada.

NOTA: Também pode desativar ou ativar a fungao de
rotagdo sem carga suave ao mudar o indicador de
ajuste da velocidade de “5” para “1” e mudando-o de
“1” para “5”.

MONTAGEM

Instalar ou remover a serra para

contornar

APRECAUQ[\O: Limpe sempre todas as apa-
ras ou matérias estranhas que se tenham colado
a serra para contornar e/ou ao suporte da serra. O
nao cumprimento desta recomendacéo, pode causar
aperto insuficiente da serra resultando em ferimentos
pessoais graves.

APRECAUQAO: N3o toque na serra para con-
tornar nem na peca de trabalho imediatamente

a seguir a operagao. Podem estar extremamente
quentes e provocar queimaduras na pele.

APRECAUCAO: Fixe sempre firmemente a
serra para contornar. Um aperto insuficiente da
serra pode provocar a quebra da serra ou ferimentos
pessoais graves.

APRECAU(}[\O: Utilize apenas serras para
contornar do tipo B. A utilizacdo de serras sem ser
do tipo B provoca um aperto insuficiente da serra,
resultando em ferimentos pessoais graves.

APRECAUQ;\O: Quando remove a serra para
contornar, tenha cuidado para ndo magoar os
dedos com o topo da lamina ou as pontas da peca
de trabalho.

Antes de instalar a serra para contornar, certifique-se
de que a alavanca de fixagdo da lamina esta na posigao
desbloqueada.
Para instalar a serra para contornar, insira a lamina
(dentes virados para a frente) no suporte da lamina. A
alavanca move-se para a posigao fixa e a lamina fica
bloqueada. Certifique-se de que a extremidade traseira
da serra encaixa no rolo. Puxe a lamina ligeiramente
de modo a assegurar que a lamina ndo cai durante a
operagao.
» Fig.6: 1. Suporte da serra para contornar

2. Posigao desbloqueada 3. Posigéo fixa

» Fig.7: 1. Suporte da serra para contornar 2. Serra
para contornar

APRECAUCAO: Se a alavanca nao se mover
para a posicao fixa, a lamina nao esta instalada cor-
retamente. N&o pressione a alavanca manualmente
para a posigao fixa. Podera danificar a ferramenta.

Para remover a serra para contornar, empurre a

alavanca para a frente até ao fim. Isto permite que a

lamina seja desbloqueada.

» Fig.8: 1. Suporte da serra para contornar 2. Serra
para contornar

| NOTA: Lubrifique o rolo ocasionalmente. |

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de
que a ferramenta esta desligada e a bateria
retirada antes de executar qualquer trabalho na
ferramenta.

Guardar a chave sextavada

» Fig.9: 1. Gancho 2. Chave sextavada

Quando nao estiver a ser usada, guarde a chave sexta-
vada como indicado na figura, para evitar que se perca.
Primeiro, insira a chave sextavada dentro do orificio.
Depois, empurre-a para dentro do gancho até ficar
bloqueada.
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OPERAGAO

APRECAUCAO: Segure sempre a base a face
da peca de trabalho. O ndo cumprimento desta
recomendacdo, pode provocar a quebra da serra
para contornar resultando em ferimentos graves.

APRECAUCAO: Avance a ferramenta muito
lentamente quando cortar curvas ou rolos. Forgar
a ferramenta pode provocar uma superficie de corte
inclinada e a quebra da serra para contornar.

» Fig.10: 1. Linha de corte 2. Base

Ligue a ferramenta sem que a serra para contornar
esteja em contacto com algum material e aguarde
até que a serra atinja a velocidade maxima. Depois,
encoste a base nivelada na pega de trabalho e mova
suavemente a ferramenta para a frente ao longo da
linha de corte marcada previamente.

Corte em bisel

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e que a bateria foi
retirada antes de inclinar a base.

Com a base inclinada, pode fazer cortes em bisel em
qualquer angulo entre 0° e 45° (esquerda ou direita).
» Fig.11

Solte o perno na parte de tras da base com a chave
sextavada. Mova a base de forma a que o perno fique
posicionado no centro da ranhura em cruz na base.

» Fig.12: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Base
Incline a base até obter o angulo de bisel pretendido.
A extremidade da caixa do motor indica o angulo de
bisel por graduagéo. Depois, aperte o perno para fixar
a base.

» Fig.13: 1. Extremidade 2. Graduagao

Cortes a face dianteiros

» Fig.14: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Base

Solte o perno na parte de tras da base com a chave
sextavada e deslize a base para tras até ao fim. Depois,
aperte o perno para fixar a base.

Os recortes podem ser feitos por meio de um de dois
métodos: “perfurar um orificio para inicio” ou “corte
penetrante”.

Perfurar um orificio para inicio
» Fig.15

Para recortes internos sem um corte de entrada a partir
de uma extremidade, fure previamente um orificio para
inicio com 12 mm de didmetro ou mais. Insira a serra
para contornar dentro deste furo para iniciar o corte.
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Corte penetrante
» Fig.16

N&o é necessario furar um orificio para inicio nem
fazer um corte de entrada se fizer cuidadosamente o
seguinte.

1.  Incline a ferramenta para cima na extremidade dian-
teira da base com a ponta da serra para contornar posicio-
nada logo acima da superficie da peca de trabalho.

2.  Aplique pressdo na ferramenta para que a extre-
midade dianteira da base ndo se mova quando ligar a
ferramenta, e baixe suave e lentamente a extremidade
traseira da ferramenta.

3. A medida que a serra para contornar fura a pega
de trabalho, baixe lentamente a base da ferramenta em
diregdo a superficie da peca de trabalho.

4. Complete o corte da forma normal.

Acabamento das extremidades

> Fig.17

Para fazer o acabamento das extremidades ou para
fazer ajustes dimensionais, passe a serra para contor-
nar levemente ao longo das extremidades do corte.

Corte de metal

Utilize sempre um refrigerante adequado (dleo de
corte) quando cortar metal. O ndo cumprimento desta
recomendagao pode provocar um desgaste significativo
da serra para contornar. A parte inferior da peca de tra-
balho pode ser oleada, em vez de utilizar refrigerante.

Extracao de poeira

Acessorio opcional

As operagdes de corte limpas podem ser realizadas
ligando esta ferramenta a um aspirador Makita.

Instalar ou remover a tampa contra

poeira

Instale a tampa contra poeira conforme apresentado
na figura.

» Fig.18: 1. Tampa contra poeira

Para remover a tampa contra poeira, pressione um lado
da tampa e, de seguida, remova-a conforme apresen-
tado na figura.

» Fig.19: 1. Tampa contra poeira

Instalar ou remover o bocal para poeira

Insira o bocal para poeira até ao fim na ferramenta.
» Fig.20: 1. Bocal para poeira

Para remover o bocal para poeira, remova o bocal
para poeira enquanto pressiona o botdo no bocal para

1. Botao 2. Bocal para poeira

Ligar a ferramenta ao aspirador

Ligue a mangueira do aspirador dentro ao bocal para
poeira.
» Fig.22
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Guia paralela

Acessorio opcional

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e que a bateria foi
retirada antes de instalar ou remover acessoérios.

Cortes retos

Quando cortar repetidamente larguras de corte com
160 mm ou menos, a utilizagédo da guia paralela asse-
gura cortes rapidos, limpos e retos.

» Fig.23: 1. Guia paralela (régua guia)

Para instalar, insira a guia paralela dentro do orificio

retangular na lateral da base com a guia da régua virada

para baixo. Deslize a guia paralela para a posicéo de lar-

gura de corte pretendida e aperte o perno para a prender.

» Fig.24: 1. Chave sextavada 2. Perno 3. Guia da
régua 4. Guia paralela (régua guia)

Cortes circulares

Quando cortar circulos ou arcos com 170 mm ou
menos de raio, instale a guia paralela como se segue.
» Fig.25: 1. Guia paralela (régua guia)

1. Insira a guia paralela dentro do orificio retangular
na lateral da base com a guia da régua virada para
cima.

2. Insira o pino da guia circular através de qualquer

um dos dois orificios na guia da régua. Aparafuse o

botao roscado no pino para o fixar.

» Fig.26: 1. Botdo roscado 2. Guia da régua 3. Guia
paralela (régua guia) 4. Pino

3. Deslize a guia paralela para o raio de corte
pretendido e aperte o perno para a prender no lugar.
Depois, mova a base para a frente até ao fim.

NOTA: Utilize sempre serra para contornar n.° B-17,
B-18, B-26 ou B-27 quando cortar circulos ou arcos.

Dispositivo anti-farpas

Acessorio opcional

APRECAUCAO: O dispositivo anti-farpas nao
pode ser utilizado quando se realizam cortes em
bisel.

» Fig.27: 1. Base 2. Dispositivo anti-farpas

Para obter cortes sem farpas, pode utilizar o dispositivo
anti-farpas. Para instalar o dispositivo anti-farpas, mova
a base da ferramenta para a frente até ao fim e insira-o
a partir de tras da base da ferramenta.

Quando utilizar a chapa de cobertura, instale o disposi-
tivo anti-farpas sobre a chapa de cobertura.

Chapa de cobertura

Acessorio opcional
» Fig.28: 1. Chapa de cobertura 2. Base

Utilize a chapa de cobertura quando cortar folheados
decorativos, plasticos, etc. Ela protege as superficies
sensiveis ou delicadas contra danos. Instale-a na parte
de tras da base da ferramenta.

Conjunto do adaptador da calha de guia

Acessorio opcional

Quando efetuar cortes com largura paralela e uniforme ou corte reto,
a utilizagéo da calha de guia e do adaptador da calha de guia asse-
guram a producéo de cortes rapidos e limpos. Para instalar o adap-
tador da calha de guia, insira a barra da régua no orificio quadrado
da base até ao fim. Fixe o perno firmemente com a chave sextavada.
» Fig.29: 1. Chave sextavada 2. Barra da régua

Insira a barra da régua no orificio quadrado do adapta-

dor da calha de guia e aperte o parafuso firmemente.

Coloque o adaptador da calha de guia na calha de guia.

» Fig.30: 1.Adaptador da calha de guia 2. Calha de
guia 3. Parafuso

OBSERVAGAO: Utilize sempre laminas N.° B-8,
B-13, B-16, B-17 ou 58 quando utilizar a calha de
guia e o adaptador da calha de guia.

MANUTENGCAO

APRECA UCAO: Certifique-se sempre de que a ferra-
menta se encontra desligada e de que a bateria foi retirada
antes de executar qualquer inspe¢ao ou manutengao.

OBSERVAC[\O: Nunca utilize gasolina, benzina,
diluente, alcool ou produtos semelhantes. Pode
ocorrer a descoloragao, deformagao ou rachaduras.

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do produto,
as reparagdes e qualquer outra manutengéo ou ajuste
devem ser levados a cabo pelos centros de assisténcia
Makita autorizados ou pelos centros de assisténcia de
fabrica, utilizando sempre pegas de substituicdo Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessorios ou pegas

sdo recomendados para utilizagdo com a ferramenta
Makita especificada neste manual. A utilizagdo de outros
acessorios ou pegas pode ser perigosa para as pessoas.
Utilize apenas acessorios ou pegas para os fins indicados.

Se necessitar de informagdes adicionais relativas a estes
acessorios, solicite-as ao seu centro de assisténcia Makita.

. Serras para contornar

. Chave sextavada 3

. Conjunto da guia paralela (régua guia)

. Conjunto do adaptador da calha de guia
. Dispositivo anti-farpas

. Mangueira (para o aspirador)

. Chapa de cobertura

. Bocal para poeira

. Tampa contra poeira

. Bateria e carregador genuinos da Makita

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessorios padrao.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: JV103D

Slagleengde 23 mm

Antal slag pr. minut 800 - 3.000 min™

Klingetype Type B

Maks. skeerekapacitet Tree 90 mm
Almindeligt stal 10 mm
Aluminium 20 mm

Leengde i alt 237 mm

Meerkespaending D.C. 10,8 V-12V maks.

Nettoveegt 1,9-2,0kg

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

2endret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.

. Vaegten kan veere anderledes afhaengigt af tilbeharet, inklusive akkuen. Den letteste og tungeste kombination i

henhold til EPTA-procedure 01/2014 er vist i tabellen.

Anvendelig akku og oplader

Akku

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B /BL1040B / BL1041B

Oplader

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

omrade du bor i.

. Nogle af de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor, er muligvis ikke tilgaengelige, afhaengigt af hvilket

kan medfere personskade og/eller brand.

AADVARSEL: Brug kun de akkuer og opladere, der er angivet ovenfor. Brug af andre akkuer og opladere

Tilsigtet brug

Maskinen er beregnet til savning i tree, plast og metal-
materialer. Takket vaere det store udvalg af tilbeher og
savklinger kan maskinen anvendes til mange formal, og
den er yderst velegnet til buede eller cirkuleere snit.

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-11:

Lydtryksniveau (L») : 85 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevarm.

MAADVARSEL: Stgjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vaerdi(er), afhaengigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isar den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatsren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-11:
Arbejdstilstand: skeering af breedder
Vibrationsafgivelse (ang): 8,5 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Arbejdstilstand: skeering af tynde metalplader
Vibrationsafgivelse (anu): 6,0 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s®
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BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for

vibration kan ogsa anvendes i en praeliminger
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne vaerdi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, isar den
type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

EU-overensstemmelseserklaering

Kun for lande i Europa

EU-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

SIKKERHEDSADVARSLER

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktoj

MAADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der folger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfare elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for akku stiksav

1. Hold maskinen i de isolerede handtagsflader,
nar der udferes et arbejde, hvor det skaerende
tilbeher kan komme i kontakt med skjulte led-
ninger. Skaerende tilbeher, som kommer i kontakt
med en stremfgrende ledning, kan bevirke, at
udsatte metaldele pa maskinen bliver stremfe-
rende, hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.
Anvend spandestykker eller en anden praktisk
made til at fastspande og stotte arbejdsemnet
til en stabil flade. Hvis arbejdsemnet holdes med
handen eller stettes mod kroppen, vil det vaere
ustabilt, hvilket kan medfgre, at De mister kontrol-
len over det.
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3.  Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttel-
sesbriller. Almindelige briller eller solbriller er
IKKE sikkerhedsbriller.

4. Undga at save i sem. Tjek arbejdsemnet for
som, og fjern dem, for arbejdet pabegyndes.

5. Sav ikke i for store arbejdsemner.

6. Tjek for tilstraekkelig frigang under arbejdsem-
net, for der saves, sa klingen ikke rammer
gulvet, arbejdsbanken eller lignende.

7. Hold godt fast i maskinen.

8.  Sorg for, at klingen ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der trykkes pa afbryderen.

. Hold haenderne vk fra bevaegelige dele.

10. Lad ikke maskinen kgre. Anvend kun maski-
nen, nar den holdes i haenderne.

11. Sluk altid, og vent, indtil klingen star helt stille,
for klingen fjernes fra arbejdsemnet.

12. Rer ikke ved klingen eller arbejdsemnet umiddel-
bart efter anvendelse. De kan begge vare meget
varme og forarsage forbraending af huden.

13. Anvend ikke maskinen ungdigt uden
belastning.

14. Nogle materialer indeholder kemikalier, der
kan vaere giftige. Serg for at undga at indande
stov samt kontakt med huden. Overhold mate-
rialeleveranderens sikkerhedsdata.

15.  Anvend altid korrekt stovmaske/ande-
draetsvaern i henhold til det materiale og den
anvendelse, De arbejder med.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfare alvorlig
personskade.

Vigtige sikkerhedsinstruktioner for

akkuen

1. Lees alle instruktioner og advarselsmaerkater
pa (1) akku-opladeren, (2) akkuen og (3) pro-
duktet, som anvender akku.

2. Lad vare med at skille akkuen ad.

3. Hold straks op med anvendelsen, hvis brugs-
tiden er blevet staerkt afkortet. Fortsat anven-
delse kan resultere i risiko for overophedning,
forbraendinger og endog eksplosion.

4.  Hvis De har faet elektrolytvaeske i gjnene,
skal De straks skylle den ud med rent vand og
derefter gjeblikkeligt sege laegehjalp. | modsat
fald kan De miste synet.

5.  Veer papasselig med ikke at komme til at kort-
slutte akkuen:

(1) Rer ikke ved terminalerne med noget

ledende materiale.

(2) Undga at opbevare akkuen i en beholder
sammen med andre genstande af metal,
for eksempel sem, monter og lignende.
Udsaet ikke akkuen for vand eller regn.

@)
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Kortslutning af akkuen kan forarsage en
kraftig egning af streammen, overophedning,
mulige forbraendinger og endog vaerktejstop.

6. Opbevar ikke vaerktgjet og akkuen pa et sted,
hvor temperaturen kan na eller overstige 50 °C.

7. Lad veaere med at brende akkuen, selv ikke i til-
faelde, hvor den har lidt alvorlig skade eller er
fuldstaendig udtjent. Akkuen kan eksplodere,
hvis man forsgger at braende den.

8. Lad vaere med at brande akkuen eller udsaette
den for sted.

. Anvend ikke en beskadiget akku.

10. De indbyggede litium-ion-batterier er underlagt
lovkrav vedrgrende farligt gods.
Ved kommerciel transport, f.eks. af tredjeparts
transportselskaber, skal seerlige krav til forpakning
og maerkning overholdes.
Ved forberedelse af udstyret til forsendelse skal du
kontakte en ekspert i farligt gods. Overhold ogsa
eventuel mere detaljeret national lovgivning.
Tape eller tildaek abne kontakter, og pak batte-
riet pa en made, sa det ikke kan flytte sig rundt i
pakningen.

11. Folg de lokale love vedrgrende bortskaffelsen
af batterier.

12. Brug kun batterierne med de produkter, som
Makita specificerer. Hvis batterierne installeres
i ikke-kompatible produkter, kan det medfare
brand, kraftig varme, eksplosion eller udsivning af
elektrolyt.

GEM DENNE BRUGSANVISNING.

AFORSIGTIG: Brug kun originale batterier

fra Makita. Brug af uoriginale Makita-batterier, eller
batterier som er blevet andret, kan muligvis medfere
brud pa batteriet, hvilket kan forarsage brand, per-
sonskade eller beskadigelse. Det ugyldigger ogsa
Makita-garantien for Makita-maskinen og opladeren.

Tips til opnaelse af maksimal

akku-levetid

1. Oplad akkuen, inden den er helt afladet. Stop
altid vaerktgjet, og oplad akkuen, hvis De
bemaerker, at vaerktojeffekten er aftagende.

2. Genoplad aldrig en fuldt opladet akku.
Overopladning vil afkorte akkuens levetid.

3. Oplad akkuen ved stuetemperatur ved 10 °C -
40 °C. Lad altid en varm akku fa tid til at kele
af, inden den oplades.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udfores
justering eller kontrol af funktioner pa maskinen.

Isatning eller fjernelse af akkuen

A FORSIGTIG: Sluk altid for varktgjet, for De
monterer eller fijerner akkuen.

AFORSIGTIG: Hold veerktgjet og akkuen fast
ved montering eller fjernelse af akkuen. Hvis De
ikke holder veerktgjet og akkuen fast, kan de glide ud
af haenderne pa Dem og forarsage beskadigelse af
veerktajet og akkuen eller personskade.

» Fig.1: 1. Rad indikator 2. Knap 3. Akku

Akkuen fiernes ved, at De treekker den ud af veerktajet,
idet De skyder knappen pa forsiden af akkuen i stilling.

Akkuen monteres ved, at De saetter tungen pa akkuen
ud for noten i kabinettet og lader den glide pa plads. Saet
den hele vejen ind, sa den lases pa plads med et lille
klik. Hvis den rgde indikator pa oversiden af knappen er
synlig, betyder det, at den ikke er tilstreekkeligt last.

A\ FORSIGTIG: Monter altid akkuen helt, indtil den
rede indikator ikke langere er synlig. Hvis dette ikke
geres, kan den falde ud af veerktgjet ved et uheld, hvorved
De selv eller personer i nzerheden kan komme til skade.

AFORSIGTIG: Brug ikke magt ved montering af
akkuen. Hvis akkuen ikke glider pa plads uden proble-
mer, betyder det, at den ikke szettes i pa korrekt vis.

Beskyttelsessystem til veerktoj/
batteri

Maskinen er udstyret med et beskyttelsessystem til maski-

nen/batteriet. Dette system afbryder automatisk stremmen

til motoren for at forleenge maskinens og batteriets levetid.

Maskinen stopper automatisk under brugen, hvis maskinen
eller batteriet udszettes for et af falgende forhold:

Overbelastningsbeskyttelse

Hvis batteriet bruges pa en made, der far det til at
traekke en unormalt hgj strem, stopper maskinen auto-
matisk uden indikation. Sluk i sa fald for maskinen, og
stop den anvendelse, der medfarte overbelastningen
af maskinen. Taend derefter for maskinen for at starte
igen.

Beskyttelse mod overophedning

Hvis maskinen eller batteriet er overophedet, stopper
maskinen automatisk, og lampen blinker. Lad i sa fald
maskinen og batteriet kale ned, for der taendes for
maskinen igen.

Beskyttelse mod overafladning

Hvis batteriladningen ikke er tilstraekkelig, stopper
maskinen automatisk. Hvis du teender for maskinen,
karer motoren igen, men stopper i lgbet af kort tid. Tag i
sa fald batteriet ud af maskinen, og lad batteriet op.
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Indikation af den resterende

batteriladning

Kun til akkuer med indikatoren
» Fig.2: 1. Indikatorlamper 2. Kontrolknap

Tryk pa kontrolknappen pa akkuen for at fa vist den
resterende batteriladning. Indikatorlampen lyser i nogle
sekunder.

Indikatorlamper Resterende

I D kapacitet

Taendt Slukket

11kl
1800
100
000

BEMARK: Afhaengigt af brugsforholdene og den
omgivende temperatur kan indikationen afvige en
smule fra den faktiske ladning.

75% til 100%

50% til 75%

25% til 50%

0% til 25%

Afbryderbetjening

Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. For at starte maskinen
skal du trykke pa afbryderknappen i standbytilstand.
Friger afbryderknappen for at stoppe maskinen.
Maskinen gar i standbytilstand. Tryk pa las/oplas-knap-
pen i standbytilstand for at slukke for maskinen.
For kontinuerlig funktion skal du trykke pa afbryder-
knappen i standbytilstand og derefter trykke Ias til-knap-
pen ind. For at stoppe maskinen skal du trykke afbry-
derknappen helt ind og derefter slippe den.
» Fig.4: 1. Las/oplas-knap 2. Las til-knap

3. Afbryderknap

BEMAERK: Hvis maskinen efterlades i standbytil-
stand i 10 sekunder uden nogen betjening, slukker
maskinen automatisk, og lampen gar ud.

BEMAERK: Las/oplas-knappen er ikke tilgaengelig,
nar maskinen kerer.

Taending af lampen foran

AFORSIGTIG: Kig aldrig direkte pa lyskilden.
Lad ikke lyset falde i Deres gjne.

Valg af skaeeremade

» Fig.3: 1. Omskifter til valg af skeeremade

Denne maskine kan anvendes med skaeremade med
penduludsving eller lige bevaegelse (op og ned). Ved
skeeremade med penduludsving skubbes stiksavklin-
gen fremad ved skeereanslaget, hvilket kraftigt forager
skeerehastigheden.

For at @ndre skeeremadeskal De blot dreje omskifteren
til valg af skaeremade til positionen for den gnskede
skeeremade. Se i tabellen for at veelge den bedste
skaeremade.

Position Skaremade Anvendelser

0 Lige skaeremade Til skeering i almin-
deligt stal, rustfrit

stal og plast.

Til rene snit i tree
og krydsfiner.

Skeeremade med
lille penduludsving

Til skeering i almin-
deligt stal, alumi-
nium og hardt tree.

1] Skeeremade
med middelstort
penduludsving

Til skaering i tree og
krydsfiner.

Til hurtig skeering
i aluminium og
almindeligt stal.

1l Skeeremade med Til hurtig skaering i
stort penduludsving | trae og krydsfiner.

Tryk pa las/oplas-knappen for at taende for lampen. Tryk
pa las/oplas-knappen igen for at slukke for lampen.

BEMAERKNING: Hvis maskinen bliver overop-
hedet, blinker lampen. Lad i sa fald maskinen kgle
helt ned, for maskinen betjenes igen.

BEMAERK: Brug en tor klud til at terre snavset af
lampens linse. Pas pa ikke at ridse lampens linse, da
dette muligvis kan deempe belysningen.

Hastighedsvaelger

» Fig.5: 1. Hastighedsveelger

Maskinens hastighed kan aendres ved at dreje hastig-
hedsveelgeren. Du kan opna den sterste hastighed ved
5 og den laveste hastighed ved 1.

Se i tabellen for at vaelge den rigtige hastighed til det
arbejdsemne, der skal skaeres i. Den rigtige hastighed
kan dog afheenge af arbejdsemnets type eller tykkelse.
Med en hgjere hastighed kan du som regel skeere hurti-
gere i arbejdsemner, men klingens levetid reduceres.

Arbejdsemne Tal

Tree 4-5
Almindeligt stal 3-5
Rustfrit stal 3-4
Aluminium 3-5
Plastik 1-4

BEMAERKNING: Nar hastighedsvalgeren flyttes
fra “5” til “1”, skal du dreje valgeren mod uret.
Brug ikke magt til at dreje vaelgeren med uret.
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Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for

nem betjening.

. Blgd start
Funktionen til blgd start minimerer stadet ved start
og far maskinen til at starte blgdt.

. Blad rotation uden belastning
For at reducere vibrationen og nemt justere
stiksavklingen i forhold til skaerelinjen reducerer
maskinen automatisk rotationshastigheden, indtil
maskinen begynder at skeere i arbejdsemnet, nar
hastighedsveelgeren er indstillet til 2 eller hgjere.
Nar maskinen begynder at skeere i arbejdsem-
net, nar maskinhastigheden den forudindstillede
hastighed, og den opretholder hastigheden, indtil
maskinen stopper.

BEMAERK: Hvis temperaturen er lav, er denne funk-
tion muligvis ikke tilgeengelig.

Deaktivering af funktionen til blad
rotation uden belastning

Folg nedenstaende trin, hvis du vil deaktivere funktio-
nen til blgd rotation uden belastning.

1. Kontroller, at maskinen er slukket.

2.  Indstil hastighedsvaelgeren til “1”.

3.  Tryk pa las/oplas-knappen for at teende for
maskinen.

4. Indstil hastighedsvaelgeren til “5” ved at dreje den,
og indstil den derefter til “1” ved at dreje den tilbage.

Lampen blinker to gange for at angive, at funktionen til
blad rotation uden belastning er deaktiveret. Benyt den
samme fremgangsmade igen for at aktivere funktionen
igen.

BEMAERK: Hvis funktionen til bled rotation uden
belastning er deaktiveret, blinker lampen to gange,
nar der teendes for maskinen.

BEMAERK: Du kan ogsa deaktivere eller aktivere
funktionen til blad rotation uden belastning ved at
dreje hastighedsveelgeren fra “5” til “1” og dreje den
fra “1” til “5”.

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for at maskinen er
slukket, og at akkuen er taget ud, for der udferes
noget arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
stiksavklingen

AFORSIGTIG: Fjern altid span eller fremmedle-
gemer, der matte klabe til stiksavklingen ogl/eller
klingeholderen. Forssmmelse af dette kan resultere
i utilstreekkelig tilspeending af klingen, hvilket kan fgre
til alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Undiad at bersre stiksavklingen
eller arbejdsemnet umiddelbart efter anvendelse.
De kan vaere meget varme og forarsage forbranding
af huden.

MAFORSIGTIG: Fastgor altid stiksavklingen
forsvarligt. Utilstraekkelig tilspaending af klingen
kan medfere, at klingen knaekker, eller alvorlig
personskade.

AFORSIGTIG: Anvend kun stiksavklinger af
type B. Brug af andre klinger end type B medfgrer
utilstraekkelig tilspaending af klingen, hvilket kan fgre
til alvorlig personskade.

AFORSIGTIG: Pas pa ikke at skzere fingrene pa
toppen af klingen eller spidserne af arbejdsemnet,
nar du fjerner stiksavklingen.

For stiksavklingen monteres, skal du sikre dig, at hand-
taget til klingefastholderen er i den frigjorte position.
For at montere stiksavklingen indsaettes klingen (med
teenderne vendt fremad) i klingeholderen. Handtaget
flytter sig til den fastgjorte position, og klingen lases
fast. Serg for, at bagkanten af klingen passer ind i
rullen. Treek let i klingen for at sikre dig, at klingen ikke
falder af under brugen.

» Fig.6: 1. Stiksavklingeholder 2. Frigjort position
3. Fastgjort position
» Fig.7: 1. Stiksavklingeholder 2. Stiksavklinge

A FORSIGTIG: Hvis handtaget ikke fiytter sig til
den fastgjorte position, er klingen ikke monteret helt.
Undlad at trykke handtaget i den fastgjorte position
med handen. Dette kan beskadige maskinen.

For at fierne stiksavklingen trykkes handtaget sa langt
frem, som det kan komme. Dette gor det muligt at fri-
gere klingen.

» Fig.8: 1. Stiksavklingeholder 2. Stiksavklinge

| BEMARK: Smar regelmaessigt rullen. |

Opbevaring af unbrakonggle

» Fig.9: 1.Krog 2. Unbrakonggle

Nar unbrakongglen ikke bruges, opbevares den som
vist i figuren for at forhindre, at den bliver veek.

Indseet farst unbrakongglen i hullet. Skub den derefter
ind i krogen, indtil den er last.
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ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Serg altid for, at salen flugter
med arbejdsemnet. Forssmmelse af dette kan resul-
tere i, at stiksavklingen knaekker, hvilket kan fare til
alvorlig personskade.

A FORSIGTIG: For maskinen meget langsomt
fremad, nar De skaerer kurver eller ruller. Brug af
magt pa maskinen kan medfere en skeev skeereflade,
og at stiksavklingen knaekker.

» Fig.10: 1. Skeerelinje 2. Sal

Teend for maskinen, uden at stiksavklingen har nogen kon-
takt, og vent, til klingen nar fuld hastighed. Placer derefter
salen fladt mod arbejdsemnet, og fer forsigtigt maskinen
fremad langs den tidligere markerede skaerelinje.

AFORSIGTIG: Serg altid for, at der er slukket for
maskinen, og at akkuen er fjernet, for salen vippes.

Nar salen er vippet, kan De foretage skrasnit i enhver
vinkel mellem 0° og 45° (venstre eller hgjre).
» Fig.11

Lasn bolten bag pa salen ved hjeelp af unbrakongglen. Flyt
salen, sa bolten sidder midt pa det krydsformede hul i salen.
» Fig.12: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Sal

Vip sélen, til den gnskede skravinkel er indstillet.
Kanten af motorhuset viser skravinklen med gradindde-
linger. Stram derefter bolten for at fastgare salen.

» Fig.13: 1. Kant 2. Gradinddeling

Snit i niveau med fronten

» Fig.14: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Sal

Lasn bolten bag pa salen ved hjeelp af unbrakongglen,
og skub salen hele vejen bagud. Stram derefter bolten
for at fastgere salen.

Udskaeringer

Udskeeringer kan foretages ved en af to metoder:
“Boring af et starthul” eller “Stikskaering”.

Boring af et starthul
» Fig.15

For interne udskaeringer uden et indlgbssnit fra kanten
bores et starthul med en diameter pa 12 mm eller der-
over. Indfgr stiksavklingen i hullet for at starte snittet.

Stikskeering
> Fig.16

De behgver ikke at bore et starthul eller at foretage et
indlgbssnit, hvis De forsigtigt ger som falger.

1. Vip veerktgjet op pa forkanten af salen med spidsen af
stiksavklingen placeret lige over overfladen af arbejdsemnet.

2.  Tryk pa maskinen, sa forkanten af salen ikke
bevaeger sig, nar De teender for maskinen, og saenk
langsomt og forsigtigt bagenden af maskinen.

3. Narstiksavklingen treenger ind i arbejdsemnet, seenkes
maskinens salen langsomt ned pa arbejdsemnets overflade.

4.  Fuldfer snittet pa normal vis.

Feerdiggerelse af kanter

> Fig.17

Hvis De vil beskeere kanter eller foretage sterrelsesjusteringer,
skal De fore stiksavklingen forsigtigt langs de skarne kanter.

Skaering i metal

Ved skeering i metal bgr De altid anvende et egnet kelemid-
del (skaereolie). Hvis De ikke gar det, medfarer det et bety-
deligt slid pa stiksavklingen. Undersiden af arbejdsemnet
kan smgres med fedt i stedet for at bruge et kalemiddel.

Fjernelse af stov

Ekstraudstyr

Der kan udfares rene skeeringer ved at tilslutte denne
maskine til en Makita stgvsuger.

Montering eller afmontering af stovdaekslet

Monter stgvdaekslet som vist i figuren.
» Fig.18: 1. Stevdaeksel

For at fijerne stgvdeekslet skal du trykke pa den ene side
af deekslet og derefter fijerne det som vist i figuren.
» Fig.19: 1. Stevdaeksel

Montering eller afmontering af
stevmundstykket

Saet stevmundstykket hele vejen ind i maskinen.
» Fig.20: 1. Stgvmundstykke

For at fierne stevmundstykket traekkes stevmundstykket
ud, idet der trykkes pa knappen pa stavmundstykket.
» Fig.21: 1. Knap 2. Stevmundstykke

Tilslutning af maskinen til stevsugeren

Slut stevsugerens slange til stevmundstykket.
» Fig.22

Parallelanslag

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Sgrg altid for, at der er slukket
for maskinen, og at akkuen er fjernet, for tilbeher
monteres eller fjernes.

Lige snit

Hvis De gentagne gange foretager snit af bredder pa 160 mm eller
mindre, sikrer brug af parallelanslaget hurtige, rene og lige snit.
» Fig.23: 1. Parallelanslag (stottefaringsseet)

For montering indsaettes parallelanslaget i det firkantede
hul pa siden af salen med fgringsseettet vendende nedad.
For parallelanslaget til positionen for den gnskede skaere-
bredde, og stram derefter bolten for at fastgere det.
» Fig.24: 1. Unbrakonggle 2. Bolt 3. Fgringssaet

4. Parallelanslag (stottefgringssaet)
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Cirkuleere snit

Ved udskeering af cirkler eller buer med en radius pa
170 mm eller derunder monteres parallelanslaget pa
felgende made.

» Fig.25: 1. Parallelanslag (stottefgringssaet)

1. Indseet parallelanslaget i det firkantede hul pa
siden af salen med foringsseettet vendende opad.

2. Indseet den cirkuleere snit faringsstift gennem et af
de to huller pa fgringssaettet. Skru knoppen med gevin-
det pa stiften for at fastgere stiften.
» Fig.26: 1. Knop med gevind 2. Fgringssaet

3. Parallelanslag (stettefaringsseet) 4. Stift

3.  For parallelanslaget til positionen for den gnskede
skeereradius, og stram bolten for at fastgere det. Flyt
derefter salen helt frem.

BEMAERK: Brug altid stiksavklinger nr. B-17, B-18,
B-26 eller B-27 ved skeering af cirkler eller buer.

Antisplint-anordning

Ekstraudstyr

AFORSIGTIG: Antisplint-anordningen kan ikke
anvendes, nar der foretages skrasnit.

» Fig.27: 1. Sal 2. Antisplint-anordning

For splintfri snit kan antisplint-anordningen benyttes.
For at montere antisplint-anordningen skal du flytte
maskinens fod hele vejen frem og montere den fra
bagsiden af maskinens sal.

Hvis du bruger deekpladen, skal du montere antis-
plint-anordningen pa daekpladen.

Dakplade

Ekstraudstyr
» Fig.28: 1. Dzekplade 2. Sal

Brug daekpladen ved skeering af dekorativ finér, plastik
osv. Det beskytter falsomme eller skrabelige overflader
mod beskadigelse. Monter den bag pa maskinens sal.

Styreskinneadaptersaet

Ekstraudstyr

Nar der skeeres parallelt og med ens bredde eller ved
lige snit, sikrer brug af styreskinnen og styreskinne-
adapteren frembringelse af hurtige og rene snit. For
at montere styreskinneadapteren skal du indseette
styrestangen sa langt ind i det firkantede hul ind pa
maskinens sal, som den kan komme. Fastggr bolten
forsvarligt med unbrakongglen.

» Fig.29: 1. Unbrakonggle 2. Styrestang

Indseet styrestangen i det firkantede hul ind pa styre-
skinneadapteren, og fastger skruen forsvarligt. Placer
styreskinneadapteren pa styreskinnen.
» Fig.30: 1. Styreskinneadapter 2. Styreskinne

3. Skrue

BEMAERKNING: Brug altid klinger nr. B-8, B-13,
B-16, B-17 eller 58 ved brug af styreskinnen eller
styreskinneadapteren.

VEDLIGEHOLDELSE

A\ FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfgre inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbehor og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgor eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behaver hjaelp ved valg af tilbeher eller gnsker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Stiksavklinger

. Unbrakonggle 3

. Parallelanslagsseet (stottefaringssaet)
. Styreskinneadaptersaet

. Antisplint-anordning

. Slange (til stevsuger)

. Deekplade

. Stevmundstykke

. Stovdaeksel

. Original Makita-akku og oplader

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: JV103D
Mrkog diadpoung 23 mm
Aladpopég avd AeTrTd 800 - 3.000 min™
ToTog AeTridag Tomog B
MéyioTeg IKavVOTNTEG KOTTAG Z0ho 90 mm
Mahako atadAi 10 mm
Ahoupivio 20 mm
ZUVOAIKS pKOG 237 mm
OvopaoTikn Tédon D.C.10,8 V-12V péy.
KaBapd Bdapog 1,9-2,0kg

. Aéyw Tou GUVEXICOPEVOU TTPOYPANUATOG EPEUVAG KOl AVATITUENG, OI TTPOdIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI € AAAAYEG

Xwpig TpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV aTTO XWPA O€ XWPA.
. To Bapog pTtropei va Siagépel avaAoya PE T TTIPOCAPTANATA, CUUTTEPIAGUBAVOVTAG TNV KAGETa pTTaTapiwy. O
eAappUTEPOG Kal 0 BapUTePog ouvduaoudg, oUuppwva Pe Tn diadikacia EPTA 01/2014, TrapouaidlovTtal oTov

TTivaka.

loxUouoa KAGETO HTTATOPIWV KAl OPTIOTAG

Kaoérta ptrarapiag

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B /BL1040B / BL1041B

PoprTioTrig

DC10SA/DC10SB/DC10WC /DC10WD / DC18RE

S1a0éaiyol, avaAoya pe TNV TOTTOBETIa KATOIKIAG 0OG.

. OpIoPEVEG ATTO TIG KAOETEG KO TOUG POPTIOTEG PTTATAPIWY TTOU avaypd@ovTal TTApaTIavW iowg va unv givai

f/kail TTupKayld.

A\POEIAOMOIHEZH: Na XPNOIUOTTOIEITE HOVO TIG KAGETEG UTTATAPIWVY KAl TOUG QOPTIOTEG TTOU TrapaTife-
vTal avwTépw. H xprion otrolaadATToTe GAANG KOCETAG UTTATAPIWY A QOPTIOTH) PTTOPEI VA TIPOKOAETEI TPAUUOTIOHO

Mpoopiopevn xprion

To epyaAeio TTpoopileTal yia TrpIdvIoua UAIVWY, TTAG-
OTIKWV KAl JETAAAIKWY UAIKWYV. QG aTToTéAETpa TOU
EKTETOPEVOU TTPOYPAUMATOG EEAPTNUATWY KaI TTPIOVIOU,
TO EPYOAEIO UTTOPET VO XPNGIMOTTOIEITAI YIa TTOAOUG
OoKoTToUG Kal gival TTOAU KaTAAANAO yia KaUTTUAEG 1)
KUKAIKEG KOTTEG.

®odpufog

To TuTTiké A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou Bopufou kabopi-
CeTal oUP@wva pe To EN62841-2-11:

>160un NxnTIKAG TTieong (Lya): 85 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 96 dB (A)

ABeBaidTnTa (K): 3 dB (A)

NMAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(EG) EKTTOUTTAG
BopuBou €xel ueTPNOE UNPWYVA PE TNV TTPOTUTIN
p€B0DO BOKIPAG Kal UTTOPET VO XpNOIYOTIoINGEi yia Tn
aUyKpIon £vOg epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIHA(EG) EKTTOUTTAG
BopuBou pTTopEi va XxpnoIPoTroINBEi Kal oTnV TTPOKa-
TAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeang.

A POEIAOMNOIHEH: Na (POPATE WTOATTTIOES.

A\POEIAOMOIHZH: H £KTTOUTTH B0pUBOU KATA
Tn XPRon Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou o€ TTpaypa-
TIKEG OUVONKEG pTTOPE VO Sla@épel atrd Tn SnAw-
Mévn TIUA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPHRONG
ToU gpyaAeiou, 131aiTEPA TO €i5OG TOU TEPAXioOU
£PYNOiag TTOU UTTOKEITaI ETTEEPYATia.

A POEIAOINOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KATAAANAQ JETPA TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTA BAOE!
€VOG UTTOAOYIOHOU TNG €KBETNG OE TTPAYHATIKEG
ouvlnkeg xpRong (AauBdvovrag uroyn OAeg Tig
OUVIOTWOEG ToU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug
XPOvoug TTou To epyaAeio gival eEKTOG AeiIToupyiag
Kail 6tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia répav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINONG).

Kpadaouog

H oAikrj TiuA 86vnong (dBpoioua Tpi-agovikoU diavioua-
T0G) KaBopigeTal cUppwva pe To EN62841-2-11:

Eidog epyaaoiag: kot cavidwy

EkTroutr) d6vnong (ans): 8,5 m/s®

ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaaiag: kot pETAAAIKWY QUAAWV

EKTTOTIA 50VNoNng (anw): 6,0 m/s?

ABepaioTna (K): 1,5 m/s?
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MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) ouvolikwyv
KPadATUWY €XEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal UTTOPET va XpNoIPoTToINBEi yia TN
aUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TipR(£G) OUVOAIKWY
KPadATUWY UTTOPE VO XPNCIKOTToINGEI Kal OTNV TTPO-
KATOPKTIKA agloAdynon Tng ékBeang.

APOEIAOIMOIHEH: H EKTTOTTH KPASACHWV
KOTA TN XPRON Tou NAEKTPIKOU epyaAEiou o€ TTpay-
HaTIKEG OUVBAKEG PTTOPEI Va Slapépel atrd Tn dnAw-
Hévn TIA(£G) EKTTOUTTAG avAAoya UE TOUG TPOTTOUG
XPNong Tou epyaleiou, IS1aiTepa To €i60G TOU TEPA-
Xiou epyaciag Trou UTroKeITal ETTESEPYATIal.

A\[POEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KaTdAAnAa PETPa TTPOOTAGING TOU XEIPIOTH BATEI EVOG
utroAoYyIoHOU TNG €KBEONG OE TTPAYHOATIKEG OUVBAKES
Xpnong (AapBdvovrtag uréyn OAEG TIG CUVICTWOEG

TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XPOVoug TTou To
epyaAeio gival ekTog AciToupyiag kai 6Tav BpiokeTal o€
adpaviy AsiToupyia Tépav Tou XpOvou EvEPYOTTOinaNG).

ARAwon cuppéppwong EK

Movo yia xwpes Tng Eupwrrng
H dfAwon ocuppdpewaong EK epihapBaveTal wg
Mapdptnua A oTo TTAPOV EyXEIPIDIO OBNYIWV.

NMPOEIAOMNOIHZEIZ
AZOAANEIAZ

levikég TTpOEIBOTTOINOEIG AT PAAEiag
YIO TO NAEKTPIKO EPYaAEio

A POEIAOIMOIHEH: AloBdaoTe OAeg TIG TTPOEI-
doT1oINoEIg aoPAAElag, odnyieg, EIKOVOYPAPNTEIG
KOl TTpoS1aypaPEG TTOU TTapEXOVTAI HE AUTO TO
NAeKTPIKO epyaAgio. H un Tipnon dAwv Twv odnyiwyv
TTOU avaypa@OVTal KATWTEPW PTTOPET va KaTaAngel o€
nAekTpoTrAngia, Trupkayid ri/kalr cofapd TpauyaTioud.

®uhagre OAeg TIG TTPOEIBOTTOINTEIS KOl
TIG 00NYiES yIa HEAAOVTIKI) TTAPATIOWTTH.

ZTIG TTPOEIDOTIOINTEIG, 0 OPOG «NAEKTPIKG EpyaAeion avagépeTal o€
nAekTPIKG epyaleio TTou Tpo@odoTEiTal a6 TNV KUPIa TTAPOX T NAE-
KTPIKOU peUpaTOg (e NAEKTPIKS KaAwdIo) r) o€ NAEKTPIKG epyaheio
ToU TpoodoTEITaI ATTd pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KaAWSIO).

Mposidotmoinoeig aoPAAEIag yia TO
@opNTO TTAAIVEPOUIKO TTPIGVI

1. Na kpaTtdTe T0 NAEKTPIKO EPYOAEIO OTTO TIG HOVWHE-
veg emiPAveieg Aafig oTav ekTeAEiTE EpyaTieg Katd
TIG OTTOiEG TO £§APTNUA KOTTAG UTTOPEi Va £pBEl o€
ETMAPN JE KPUPPEVA KAOAWDIO. € TTEQITITWON ETTAPAG
TOU €§aPTAPATOG KOTTAG HE NAEKTPOPAPO KaAWwdIO,
uTTopEi T eKTEBEINEVA LETAANIKG EEPTAMATA TOU NAE-
KTPIKOU €PYOAEiOU va KaTaoToUV Ta idia NAEKTpOPSpa
Kal Vo TIPOKAAETOUV NAEKTPOTTANGIO OTO XEIPIOTH.

2.  Na XpnoIUOTIOIEITE CPIYKTAPEG I KATTOI0 GAAO
TPAKTIKO HECO Yia VO ao@aAiJETE Kal va OTNnpi-
{eTe TO TEPAYXIO EPYACiag o€ pia oTaBEPN TTAQT-
@Opua. Av KPATATE TO TEPAXIO EPYQTiag PE TO XEPI
gag A €TTavw OTo CWHA 0ag, Ba gival aoTabEg Kal
JTTOpPEl VO XAOETE TOV €AEYXO.

3.  Na xpnoipotroigite TavTa yuaAid ac@aAsgioag 1
TPOCTATEUTIKA YuaAld. Ta ouvnBiopéva yuaAid
opdoewg 1 yuaAid nAiou AEN egival yuaAid
ao@aAgiag.

4.  Na ammo@eUyEeTE TNV KOTTH KAp@IWV. Na gmi-
BewPEITE TO TEPAXIO EPYATIAG VIO KAPPIG KAl
a@aIpECTE TA TTPIV ATT6 TN AsiToUupyia.

5.  Mnv k6BeTe UTTEPUEYEDBN TEPAXIO EPYATITgG.

6. Mpiv amré TNV KON, va EAEYXETE OTI UTTAPXEL
ETMUPKAG ATTOCTACT TiOW ATT6 TO TEPAXIO
£EPYNOiog WOTE N Adua va pn XTUTTROEl TO
damedo, Tov TAYKo epyaaiag, KTA.

7. Kpardre To epyaleio oTaBepd.

8. Na BeBaiwveoTe 0TI N AdUA SEV OKOUMTTAEL
TO TEPAXIO EPYNTIAG TIPIV EVEPYOTTOINCETE TO
SIaKOTITN.

. Mnv mAno1adere Ta Xépia o0g o€ KIVOUPEVA PEPD.

10. Mnv ag@nvere 10 epyaleio avappévo. Na xeipile-
OTE TO EpYaAAgio HOVO OTAV TO KPATATE OTO XEPI.

11. Na ofRAveTe MAVTA TO EPYAAEIO KAI VO TTEPIME-
VETE VA OTAUOTAOEI VA KIVEITAI EVTEAWG N Adua
PIV TN BYGAETE QTTO TO TEPAXIO EPYATIAG.

12.  Mnv ayyiete Tn Adpa ) To TEpPAXIO Epyaciag
apéowg PETA TN AeiToupyia. Miropei va givail
€SUIPETIKA JEOTA KAl VO 0OG TIPOKAAETOUV
gykaupara.

13. Mn 6éteTe TO epyaleio o€ AsiToupyia Xwpig
opTio 6TV aUTO6 JeV Eival aTTapaiTnTo.

14. MepIKd UAIKG TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU UTTOPEI va
gival To§ikd. No TTpoTEXETE WOTE VA ATTOPEU-
YETE TNV EICTIVON OKOVNG KAl TNV ETTAPN PE TO
8éppa. Na akoAouBeite Ta dedopéva ao@dAsiag
TOU TTPOUNBeUTH UAIKOU.

15. Na XPnOIJOTIOIEITE TTAVTA TTPOCWTTIdA KATA
TNG OKOVNG/AVATIVEUCTHPA TTOU Eival KOTAA-
AnAad yia To UAIKO Kal TNV €£QapHOYI GOG.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.

A\ POEIAOIMOIHEH: MHN EMITPEYETE OTNV
dveon | 0TV £§0IKEIWON TAG PE TO TTPOIOV

(TTou aTToKTABNKE O eTTaVEIANUPEVN XPRON)

VO aVTIKATOOTAOEl TRV QUOTNPR TAPNON TWV
KAVOVWYV do@aAgiag Tou TTapovrog epyaleiou. H
AANGAZIMENH XPHZH 1 n apéAgia va akoAouBni-
OETE TOUG KAVOVEG AOQPAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TMAPOV EYXEIPiSIO 0BNYIWV HTTOPEI VO TTPOKa-
Aéogl coBapod TTPOCWTTIKO TPOAUHATIOHO.

ZNHAVTIKEG 0dNyieg ao@AAEIag yia
KAOETO MTTATAPIWV

1. TIpIV XPNOIMOTIOINOCETE TNV KOOETA UTTATAPIWY,
S1aBaoTe OAEG TIG 0BNYIEG KAI ONUEIWTEIG
mPoPUAagNG (1) oTOV POPTIOTH PTTATAPIWY, (2)
oTnV pmrarapia Kai (3) oTo TPOIGV TTOU XPNOoI-
HOTTOIEl TNV PTTATAPI.

2.  Mnv arooOUvVOPHOAOYAOETE TNV KAOETA
HTTOTAPIWV.
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3. Edv o xpovog Aeitoupyiag €xel yivel utrepo-
AiIkd BpaxUg, OTAPOTACTE TN AEITOUPYia apé-
owg. AAIGG, UTTOPEi Va £XEl WG ATTOTEAECHO
Kivduvo utrepBéppavong, miBavd eykavpaTta i
aKoun Kai €kpnén.

4. Edv nAeKTPOAUTNG UTTEI OTA PATIO OOG, SETTAU-
VETE T YE KaABapo vePO Kal {NTAOTE 1ATPIKNA
@povTida apéowg. ANAIWG, HTTOPEi Vo £XEI WG
aTroTéAEOHA AaTTWAEIA TG 6paONG OAG.

5. Mn BPOXUKUKAWVETE TNV KACETA HTTATAPIWV:
(1) Mnv ayyilete Toug TTOAOUG HE OTISATTOTE

AYWYIHO UAIKO.

(2) ATO@eUyETE VO OTTOBNKEVETE TNV KACETA
HTTaTOPIWV péoa o€ éva doxeio padi pe
AAAa peTOAAIKG QVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
VOMioMaTA, KATT.

(3) Mnv gkBéTeTE TNV KACETA HTTATAPIWY OTO
vep6 fi oTn Bpoxn.

‘Eva BpaxUKUKAWUA PTTATAPIAG PHTTOPE Va

TPOKAAETEl pEYAAN por) peUPATOG, UTTEPBEP-

pavaon, mlavd eykaupara ak6un Kai coapn

BAGBN.

6.  Mnv amoBnkeUeTe TO EPYAAEIO KAI TNV KOTETA
HTTaTaPIWV O€ TOTToBeaieg 6TTOU N BEppoKpacia
HTTOopPEi Va @TdaoEl ) va §eepdasl Toug 50°C.

7.  Mnv KaiTE TNV KOOETA PTTATAPIWY AKOMN KAl
€dv £xe1 oofapn {npid f eival evreAwg ¢Bap-
Hévn. H KaoéTa PIrartapiwyv UTropei va eKpayei
oThn PWTIA.

8. TpooéxeTe va pn pigeTe KATW OUTE va XTUTTN-
OETE TNV PTTATOpIA.

9.  Mn XpnOIUOTIOIEITE UTTATOPIO TTOU £XEI UTTOOTEN
gnpia.

10. O1 pmraTapieg 1I6VTWV AiBiou TTou TrepiExovTal

UTTOKEIVTAI OTIG ATTAITAOEIG TNG VOHoBeTiag yia
€MIKiviuva ayad.
Mo EPTTOPIKEG HETAPOPEG, VIO TTAPAdEIYUa aTTO
TPITO YEPN, TIPETTEI VO TNPOUVTAI OI DIAUETAPOPEIG,
ol €10IKEG ATTAITACEIG OTN CUOKEUQOTA Kal N €TTI0NA-
pavon.

MNa TpoeToIpaaia Tou OTOIXEIOU TTOU OTTOGTEAAETAN,

€ival aTTapaitnTo va oupBouleuTeite évav e181IKO
yia etmikiviuva UAikd. ETriong, TnprioTe Toug Ta-
voUg, Mo avaAuTIKoUg £BVIKOUG KavovIGUOUG.

KaAOyTe pe autokOAANTN Tavia r) KPUYTE TIG

QVOIKTEG ETTOPEG KAl CUTKEUGOTE TNV PTTATAPIO PE

TPOTIO TTOU VO PNV PTTOPET VO PHETAKIVEITAI HEOQ OTN

ouoKeuaaia.

11. TnpRAOTE TOUG TOTTIKOUG KaVOVIOHOoUG TTou
oxeTifovral pe TN 3140€0N TNG PTTATAPIOG.

12. XpnOIUOTTOINOTE TIG MTTATAPIEG MOVO HE TA
mpoidvTa TTou KaBopidel n Makita. Av TotmoBeTnh-
OETE TIG UTTATAPIEG O€ PN oupBaTtd TPoidvTa PTTOo-
pEi va €xel WG aTTOTEAECUA TTUPKAYIQ, UTTEPBOAIKN
BeppodTNTa, £KPNEN A dlappor) NAEKTPOAUTN.

OYAAZTE TIZ OAHTIEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: No XpnoIJOTIoIEITE HOVO YVAOIEG
pmrarapieg Tng Makita. H xprion pn yvAiciwv ytara-
piwv Makita, | yTTATaPIWV TTOU €XOUV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPE Va €XEl WG aTTOTEAET A TN PASN TNG UTTOTA-
piag, TTPOKAAWVTAG TTUPKAYIK, TIPOCWTTIKG TPAUNATI-
oo kal BAGRN. Etiong, Ba akupwBei n eyyunon g

Makita yia 1o epyaAeio kai @opTioTh Makita.

2UuBOUAéG yia Tn BlaTtipnon TnG
psylcnng {wNg ptraTtapiag

PDopTideTe TNV KACETA PTTATAPIWV TIPIV OTTO TV
AAPN aTOoPOPTION TNG. MAVTOTE VO OTOHATATE
Tn AgiIToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeETE
TNV KAOOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
pévn 10X0 epyaleiou.

2. TloT€ pnv eTava@QopTiJeTe I TTARPWS Pop-
TIOUEVN KAOETA PTTATAPIWV. H UTrEPp@OPTION
HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TG PTTOTAPIOG.

3.  Na @opTifeTe TNV KACETO HTTATAPIWY OE BEP-
pokpacia dwuatiou, nAadn oToug 10°C £wg
40°C. AQNOTE pia BEpP KAOETO PTTATAPIWV VA
KPUWOEI TIPIV TNV QPOPTIOETE.

NEPIFPA®H

AEITOYPTIAZ

AI'IPOZOXH: Na @povTifeTe TTAVTA YIa TNV QTTE-
VEPYOTTOINON TOU £pyaAgiou Kal TRV a@aipecn TG
KOOETAG PTTATAPIAG, TIPIV OTTO OTroladTToTE PUB-
HIoN i éAeyXo TNG AgiToupyiag Tou.

TotroBéTnon | agaipeon TG

KAOETOG UTTATAPIWY

AI'IPOZOXH: Na oBRvere TavTa T0 EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE 1] AQPAIPETETE TNV KATETA
HTITATAPIWV.

AI‘IPOZOXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KOOETA HTTOTAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
N a@aipean TnNG KAo£ETag prratapiwyv. Eav dev kpa-
TATE TO £PYAAEIO KAl TNV KACGETA UTTATAPIWY OTOBEPG
uTTOpEi Vo YANIOTPrioouv atré Ta XEpia 0ag Kal va TTpo-
KANBei BAABN 0TO EpYaAEio Kal TV KACETA PITTOTAPIWV
KO TIPOCWTTIKOG TPAUNATIONAG.

» Eik.1:

1. Kékkivn évoeign 2. KoupTri 3. Kaoéta
MTTATOPIWV

MNa va a@aip€oEeTe TNV KOOETA UTTATAPIWY, ONIOONAOTE
TNV a1 TO EPYOAEIO EVW) GUPETE TO KOUMTTi OTO PTTPO-
OTIVO JEPOG TNG KATETAG.

Ma va TOTTOBETACETE TNV KAOETO UTTATAPIWY, EUBUYPAU-
HioTe TN YAWOOQ OTNV KAOETA UTTATAPIWY HE TNV QUACKA
oTnv utrodoxn kai oANioBAoTe T aTn Béon Tng. Na Tnv
TOTTOBETEITE TIAPWG PEXPI VO aoaAioel oTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTODEIKVUETAI PE £Va XapaKTNPIOTIKG AXO.
Edv ptropeite va Seite TNV KOKKIVN £VOEIEN OTNV ETTAVW
TIAEUPA TOU KOUPTTIOU, BEV EXEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

AITPOZOXH: Na TOoTro08eTEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTATAPIWV TTARPWG PEXPI VO MN BAETTETE TNV KOK-
Kivn évdeign. Edv dev ao@alioTei, pTTopei va Téael
atré To pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ €0dg 1 kATTOI0V GAAO YUPW 0OG.

AI'IPOZOXH: Mnv TOTTOBETEITE TNV KACETA PTTATA-
piwv pe Bia. Eav n kaoéta dev ohioBaivel ue eukoAia,
TOTE DEV €XEl TOTTOBETNOE KATAAANAQ.
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Z0oTnUa TTpooTACiag epyaAegiou/

MTTaTapiag

To epyaAeio gival eE0TTAIOPEVO pe oUOTNUO TTPOOTACIOG
epyaheiou/ptratapiag. Auté 10 UCGTNUA ATTOKOTITEL
auTopaTa TNV I0XU TTPOG TO POTEP YIO VO TTApaTaBEi N
SidpKela AeITOUpyiag Tou EpyaAEiou Kal TNG PTTOTAPIAG.
To epyaAeio oTapardel autépata KaTé TN SIGPKEIX TNG
Aeimoupyiag €d@v To epyaAeio A N pTratapia BpeBolv KATw
aTro TIG TTAPOKATW CUVONKEG:

MpooTtacia uTrePPOPTWONG

‘Otav n pmratapia AeIToupyei e TPOTTO WOTE Va ava-
yKaZeTal va kaTavaAwvel acuvABioTa uwnAd pelpa,
TO £PYOAEiO OTAPATAEI QUTOPOTO XWPIG Kapia EvOeign.
X aQuTr TNV KaTdoTaon, oBAoTeE To epyaAeio kai dia-
KOWTE TNV EQAPUOYH TTOU TTPOKOAEI TNV UTTEPPOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTToINaTe TO EpyaAEio yia
€TTAVEKKIVNON.

MpooTtacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaAeio ) n pTratapia utrepBepuavOei, n Aei-
Toupyia Tou epyaAgiou oTapaTAEl aUTOPATA Kal N AduTTa
avaBooBrvel. Ze aUTA TNV TTEPITITWOT, APACTE TO £PYa-
Agio Kal TNV pTraTapia va yuxBoulv TpIv EVEPYOTTOINOETE
gavd 10 epyaAeio.

MNpooTtacia utrepBoAikig
AIToPOPTIONG

‘Otav n @oépTIon PYTTatapioag Sev gival ApKETH, TO EPYAAEi0
oTapatael autépaTta. Av EVEPYOTTOINTETE TO EpYAAEio, TO
potép Ba TeBEi Eavd oe AciToupyia aAAd Ba oTapaTAoE!
oUvTopa. Xe aUTA TNV TTEPITITWON, BYAATE TNV pTTaTOPIO
atrd TO EPYaAEio Kal QOPTIOTE TNV PTTATAPIA.

Ep@dvion utroA&ITTOpeEvng

XWPENTIKOTNTAG HTTATOPIOG

Movo yia kaoéteg pmarapiag pe Tnv eVOEIKTIKN
Auyvia
» Eik.2: 1. EvOelkTikéG Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou

MiéaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KACETA PTTOTAPIWV

Y10 Va UTTOBEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
ptratapiag. O evOeIKTIKEG Auxvieg avdapouv yia Aiya
SeuTepOAETTTA.

EvdeikTikéG Auyvieg YmoAoin

I |:| XWPNTIKOTNTA

Avappéveg ZBnoTég

75% £wg 100%

50% éwg 75%

1800

25% €wg 50%

L} J

0% €wg 25%

1000

EmiAoyn TnG KOTITIKAG AgIToupyiag

» Eik.3: 1. MoxA6g aAAayng KOTITIKAG AgiToupyiag

MTropeiTe va XpnOIUOTIOIEITE TO EPYAAEI0 QUTS PE
KOTTTIKF) A&ITOUpPYia KAPTTUANG 1y euBeiag (TTavw Kai
KATW). Me TNV KOTITIKA AeIToupyia KaPTTUANG, N Adua
TTaAIvOpopIkoU TrpIovioU woEiTal TTPOg Ta EPTTPOG OTN
Siadpopr| KOTTAG Kal augaveTal TTOAU n TaxUTnNTa KOTTAG.

Ma va aAAGEeTe TNV KOTITIKA AgiToupyia, atTAwg BéoTe
TO HOXAO OAAAYNG KOTITIKAG AEITOUpyiag oTnv €mOuUPNTA
€0 KOTITIKAG AeiToupyiag. AvaTpégTe oTov TTivaKa yia
va eMAEEETE TNV KATAAANAN KOTITIKA AEITOUpYyia.

Oéon Korrmiki E@appoyég
AeiToupyia
0 Kotrriki Aeitoupyia | lMa v kot paAa-
guBeiag koU atoaAiou, avo-

&eidwto aroahiol
Kal TTAQOTIKWV.

Ma v kaBapr|
KOTTH §UAoU Kal
KOVTPOTTAQKE.

KotrTikny Aeitoupyia
HIKPAG KApTTOANG

lMa Tnv Kot
HaAakoU atcaAiou,
aloupiviou kai
okAnpoU gUAou.

1} KotrTikn Agitoupyia
HETPIOG KAPTTUANG

lMa Tnv kot §UAou
Kal KOVTPATIAGKE.
lMa ypriyopn kot
aloupiviou kai
HaAakoU atgaAiou.

Ma yprivopn
KoTTA §UAOU Kal
KOVTPATTAGKE.

Apdon S10KOTTTNH

Ma va evepyoTTOINOETE TO EPYOAEIO, TTATACTE TO KOUMTTH
KAeIdWHaTOG/EeKAEIdWPATOG. To epyaleio peTafBaivel o€
KataoTaon avapovig. MNa va EeKIVAoETE To epyaAeio,
TPAPAETE TN oKAVOAAN BIOKATITN aTTd TNV KATAGTAON
avapovAg. MNa va oTapaTAoETE TO EPYOAEIO, APrOTE TN
okavOAaAn diIakoTITn. To epyaleio peTafaivel o€ kKATA-
oTaon avapovng. Ma va aTrevepyoTToINOETE TO EpyaAeio,
TIATACTE TO KOUPTTT KAEIDWHATOG/EEKAEIBWHATOG ATTO TV
KAT@OoTACN AVAPOVAG.
Ma oguvexopevn Asiroupyia, TPaBrgTe TN okavoaAn dia-
KOTITN atré TNV KATdoTaon avapovig Kal HETA TTaTAOTE
TO KOUMTTi ao@AAIong. MNa va oTapaTAoTE TO EPYAAEio,
TPABAETE TTARPWG TN OKAVOAAN BIAKATITN KOl HETA an-
OTE TNV.
» Eik.4: 1. KoupTri KAEIOWHATOG/EEKAEIBWPATOG

2. KoupTri aog@dAiong 3. ZkavodaAn S1akOTITNG

1] KotrTikny Aeitoupyia
HeYAANG KapTUANng

NMAPATHPHZH: Av apnoeTte 10 epyaAeio yia 10
OEUTEPOAETITA XWPIG Kapia AeIToupyia aTov TpATTo
A€ITOUpYiag avapovig, To EPYAAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI
auTtéparta Kai n Adutra oBAvel.

MAPATHPHZH: To koupTri KAEIOWHATOG/EEKAEIDW-
patog Oev diaTiBeTal EvOow TO EpyaAeio BpiokeTal o€
AerToupyia.

MAPATHPHZH: AvéAoya pe TIg GUVBNKeG Xpriong Kai
TN Beppokpacia TepIBAAAOVTOG, N EVOEIGN PTTOPET VO
dlagépel Aiyo atrd TNV TTPAYUATIKF) XwENTIKOTATA.
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Avappa TNG HTTPOCTIVIG AdUTTAG

AI'IPOZOXH: Mnv koiTddeTe kaTeuBeiav péca oTo
QWG | TNV TINYA QWTOG.

MNa va avayeTte TN AGUTTIA, TTATACTE TO KOUPTTT KAEIBWHA-
Tog/EekAedwpaTog. MNa va oBnoeTe TN AGuTTa, TTATACTE
&avd 10 KOUUTT KAEIDWHOTOG/EEKAEIBWHATOG.

EIAOINOIHZH: Otav 10 epyalcio éxel uTTEpOEp-
HavOei, n Adptra avaBooBnivel. AQoTe Tn Beppo-
Kpaoia Tou epyaAgiou va peiwBei Tpiv BéoeTe Sava
TO epyaAcio o€ AsiToupyia.

MAPATHPHZH: XpnoipotroioTe éva ateyvo travi yia
Va OKOUTTIOETE TN OKOVN AT TO GOKO TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va un ypat{ouvioeTe TO OKO TNG AGUTTAG,
€TTEION PTTOPET va PEIWBEI N évTaan TOU GWTIOHOU.

ATtrevepyotroinon Tng AsiToupyiag
OMOANG TTEPICTPOPNS XWPIS PopTio
lMa va amevepyoTroiRoeTe TN AeIToupyia OpaARG TTEPIOTPO-
PAG XWPIG PopTio, akoAoubraTe Ta TTApaKdTw BApaATA.

1.  BeBaiwbeite 611 TO Epyaleio gival atrevePyoTTOINUEVO.
2. O¢farte Tov €mmAoyEa pUBUIONG TaXUTNTOG OTO «1».

3.  MatAoTe To KOUNTTi KAEIBWHATOG/EEKAEIDWPATOG
YIO VO EVEPYOTTOINOETE TO £PYAAEio.

4.  Oéarte Tov emAoyéa pUBUIoNG TaXUTNTAG OTO «5»
TIEPIOTPEPOVTAG TOV KOl METE BETTE TOV OTO «1» TTEPI-
OTPEPOVTAG TOV AVTIOTPOPOA.

H Adutra avaBoofrvel dUo gopég yia va utrodeitel OTI

n AgiToupyia opaAAg TIEPIGTPOPAG XWPIG PopTio gival
atrevepyoTroinuévn. lMNa va evepyoTroInoeTe Eavd auTh Tn
Aeitoupyia, ekTeAéaTe Eava Tnv idla dladikaaia.

EmiAoyéag puBuiong TaxuTnTag

» Eik.5: 1. EmAoyéag puBuiong TaxutnTtag

Edv mepioTpéwete Tov emAoyéa puBIoNG TaxUTNTAG, HTTOPEITE
va pubpioeTe TV Tax0TnTa TOU £pyaAeiou. Mmopeite va ExeTe TNV
uynAéTePn TaKUTNTa 0TO 5 Kai T XapnAdTepn TaxutnTa oto 1.
AvarpégTe gTov TTivaka yia va EMAECETE T OWOTH TaxXUTNTA yIa
T0 TEPGXI0 Epyaaiag TTou Ba kdweTe. H katdAANAn TaxuTnTa,
OpwG, YTTopei va diagépel avaAoya pe Tov TUTTO f TO TIAXOG
TOU TEPAYIOU EpYOOTOG. Z€ YEVIKEG YPAUPEG, AV XPNOIPOTIOIEITE
uWPNAGTEPEG TaXUTNTEG, Ba KOBETE Ta TEPAYIA EPYATIOG TTIO
ypriyopa, aAAG Ba peiwBei n didpkeia Aeitoupyiag TG Adpag.

Tepayio epyaaoiog Ap18pdg
=ZUho 4-5
Mahako atadAl 3-5
AvoteidwTo atadh 3-4
Ahoupivio 3-5
MAaoTiké 1-4

EIAOIMOIHZH: Otav aAAGgeTe TOV eTTIAOYEQ TOYU-
TNTOG aTrd «5» O€ «1», MEPIOTPEYTE TOV ETMIAOYEQ
ap1oTePOOoTPOoPa. MnV TTEPIOTPEPETE TOV ETTIAOYEQ
6e§160TpOPA PE SUvVapn.

HAekTpovikn AsiToupyia

To epyaAeio ival eEOTTAIOUEVO e NAEKTPOVIKEG AEITOUP-

Yieg yia e0KoAn Aeitoupyia.

. OuoA ekkivnon
H Aeitoupyia opaAng ekkivnong eAaxIoToOTTOIED
TOV KPadaouo KaTd TNV ekKivnon Kal KaBioTéd Tnv
€KKIVNON TOU EpyaAEiou opaAn.

. OpaAn TTEPIOTPOPT XWPIG POPTIO
lMa va peiwdei n dévnon kai va eubuypappioTei N Adpa
TTaAIVOPOUIKOU TIPIOVIOU UE TN YPAUKNA KOTTAG TTIo
€UKOAQ, TO PYTAEiO LEIVEI QUTOPATA TNV TaXUTNTA
TEPIOTPOPNG PEXPI TO EpyaAEio va apyioel va kOBel TO
TEPAXIO Epyaaiag, 6Tav o emAoy£ag pubpiong Taxu-
NTaG £xel TEBEi 070 2 1) UWNAGTEPA. MOMIG TO epyaleio
apxioel va k6Bel To Tepdxio epyaaciag, n TaxiTnTa
epyaAeiou @Tdavel TNV TTpokabopiopévn TaxuTnTa Kai
dlaTnpei TNV TaXUTNTA PEXPI VO OTAPATACE! TO EPYAAEIO.

MAPATHPHZH: Otav n 8gpuokpaaia gival xaunAn,
auTr n AeItoupyia PTTopei va pnv gival diaBéoiun.

MAPATHPHZH: Av n Acitoupyia opaAig TTEPICTPOPAG
XWPIG QopTio gival atrevepyoTroinpévn, N AQUTTa ava-
BoaBrvel dUo Qopég dTAV TO EPyaAEio EvepyoTTOIEiTAI.

NAPATHPHZH: Emiong, ptropeite va atrevepyoTrol-
NOETE I} VO EVEPYOTTOINOETE TN AEITOUPYia OJAARG
TIEPITPOPAG XWPIG PoPTio €AV AAAGEETE TOV ETTIAOYEQ
pUBUIoNG TaxUuTNTag atd 10 «5» OTO «1» Kal TO AAAG-
&eTe A6 TO «1» OTO «5».

2YNAPMOAOIHZH

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveaTe TAVTA OTI TO EPYQ-
Agio givanl ofnoTo Kal n KACETa PTTATAPiag EXEN OQal-
peBei TPIV EKTEAEOETE KATTOIN EPYATia OTO EpyaAsio.

TomoBéTnon } agaipeon TG Adpag

TTaAIvOpOpIKOU TTpIovIoU

AITPOZOXH: Na kaBapileTe TavTa 6Aa Ta Bpau-
oHaTA KOl Ta {EVO CWHATA TTOU £X0UV TIPOOKOAAR-
el oTn Adua TTaAivEpopikou rpiovioU f/kal oTn
0Rkn Adpag. Av dev To KAVETE QUTO, PTTOPET va pnv
gival apkeTa o@iypévn n Adua Kai va TpokAnBei cofa-
POG ATOMIKOG TPAUUATIONAG.

AI'IPOZOXH: Mnv ayyileTe Tn Adpa raAivdpopi-
KoU Trp1ovioU i} TO TEPAXIO EPYATING AUECWG HETA
Tn Aeitoupyia. MTropei va eival GaipeTiké KauTd Kai
VO TTPOKOAEDEI YKAUPA OTO dEPUA TG,

A POsOXH: Na acahiZere TdvTa T Adpa
TaAIvOpoMIKOU TrpIovioU oTaBepd. Av dev opiteTe
KOAG TN AGua, PTTopei va TTPokANBEi oTTdoIuo TNG
Adpag | coBapdg aToPIKOG TPAUHATIONAG.

AITPOZOXH: Na xpnoipotroigite poévo Adueg
TaAivépopikou Tpioviou TUTTou B. Av xpnaiyotrol-
noete Adpeg dIapopeTIKEG atrd TUTTOoU B, Ba TTpoKANBEi
QAVETTAPKEG OPIEINO TNG AGUAG, EXOVTAG WG ATTOTEAE-
oda coBapd aTopIKO TPAUUATIOHO.

AI‘IPOZOXH: Orav Byadere Tn Adpa raAivdpopi-
KOU TrpI0oVIOU, TTIPOCEXETE VA UNV TPOUHOTIOETE TA
SAkTUAO 0OG PE TNV AKPN TNG Adpag N TIG MUTEG
TOU TEPOXioU Epyaciag.
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Mpiv eykataoTAoETE TN Adpa TTaAivopopikoU Trpiovioy,

BeBaiwBeite 6T 0 HOXAOG OUYKPATNONG Aduag BpiokeTal

oTn eAeuBepwpévn Béon.

MNa va ToroBeToeTe TN Adpa TTaAivdpopikou Trpiovioy,

eloaydyeTe TN Adpa (pe Ta dOVTIa OTPAPUEVT TTPOG TO

pTTPOOTA) péoa oTnV uTTodoXN Adpag. O HOXAGG PETOKI-

veital oTn oTaBepoTroinuévn B€on kai N Adpa ao@aAilel.

BeBaiwBeite 611 TO oW AKPO TNG Adpag Taipiddel péoa

aTov KUAIvEpo. TpaBngte Tn Adpa ehappd yia va Bepai-

wOeite 6T dev Ba TETEI KATA TN AgIToupyia.

» Eik.6: 1.Ymodoxn Aduag TaAivdpopikou TTpioviod
2. EAeuBepwpévn Béon 3. ZrabBepoTtroinuévn
Béon

» Eik.7: 1.Ymodoxn Aduag TraAivopopikou Trpioviod
2. A\dpa TTaAIivOpoIKoU TrpiovioU

AI'IPOZOXH: Edv o poxAdg dev petakivnBei otn
oTaBepotroinuévn B€on, N Adua dev Exel TOTTOBETNOET
TANPWG. Mnv TECETE TO HOXAG OTN OTABEPOTTOINUEVN
Béon pe 10 x€pl oag. MTopei va TTpokAnBEei nuid oTo
£pyaAeio.

MNa va agaipéaete TN Adpa TTaAivdpouikoU Trpioviou,

OTTPWETE TO HOXAS TTPOG Ta UTTPOCTE PEXPI TEPHA. AUTO

ETTPETTEI TNV ATTACPAANION TNG AdpaG.

» Eik.8: 1. Ymodoxr Adpag maAivépopikol Trpioviol
2. A\dpa TTaAivdpopikou Trpioviou

MAPATHPHZH: Na ArraiveTe TrepIoTaoIaKd ToV
KUAIVOpO.

PUAagn eSaywvikou KAeISI0U

» Eik.9: 1.Tdv1dog 2. E¢aywvikd KAEIDi

‘Otav dev xpnoiyoTrolgital, QUAGETE To £€aywVIKS KAEIDT
OTTWG OTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA, YIO VO UNV TO XAOETE.
ApxIKd, EI0QYAYETE TO £EaYWVIKO KAEISi OTNV OTTA.

27N OUVEXEID WOAOTE TO HéTa OTO YAVTE0 PEXPI Va
ao@aAioEl.

AEITOYPIIA

AI'IPOZOXH: KpatioTe ravra T Bdon gudo-
YPOUHO HE TO TEPAXIO Epyaciag. Av eV TO KAVETE
auTto, UTTopei va oTrdoel N Adpa TTaAivopopikoU TTpio-
VIoU, £XOVTOG WG OTTOTEAETHA 0OBAPO TPAUUATIOUO.

AI'IPOZOXH: MpoxwpnoTe To epyaleio TTOAU
apyd KATd TNV KOTr KAUTTUAWY 1 To KUAIoHa. Av
£EQVOYKAOETE TNV Kivnon Tou EpyaAgiou, PTTopei va
TPoKANBEi Aogr eTMIPAvEIa KOTTAG KAl OTIACIYO TNG
Adpag TTaAIvEpopIkoU TTpIovioU.

» Eik.10: 1. pappn kotig 2. Bdon

Evepyotroinate 1o epyaAeio xwpig n Adua TaAivopopi-
KOU TTPIOVIOU VA KAVEI ETTAQPH OTTOIAdATIOTE ETTAGN KAl
TIEPIMEVETE PHEXPI N AGUa va aTToKTACEN TTAR PN TaxUuTnTa.
MeTd, akoupTIAaTE TN BAan €TiTTeda £TAVW GTO TEPAXIO
€pyaciag Kal HETAKIVAOTE aTTaAd TO EpyaAgio TTPOG Ta
MUTTPOOTA, KAT@ MAKOG HIOG YPAUUAG KOTTAG TTOU EXETE
oxedidael ato TPIv.

Nogotopn

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveDTE TTAVTOTE OTI TO
epyaAeio gival oBnoTo Kai £XeTe BydAel TNV KACETA
HTTATAPIWV TIPIV YEIPETE TN BAoN.

Me tn B&on utré KAion, UTTOPEITE va TTPAYUATOTIOINCETE
AogoTopég o€ otroladnToTE Ywvia geTagu 0° kail 45°
(apioTepd ) deId).

» Eik.11

XaAopwaTe To TTOUAGVI GTO TTHIoOW PEPOG TNG BAONG

JE TO €GaywVIKO KAEIDi. MeTakIvAoTE TN BACN WOTE TO
UTTOUAGVI va TOTTOBETNOET OTO KEVTPO TNG EYKOTIAG, O€
oxAMa oTaupou, atn Bdon.

» Eik.12: 1. ESaywVviko kAe1di 2. MtrouAdvi 3. Baon
[eipTe TN BAon péxP! va An@Bei n emOuuNTA ywvia
Ao&otopng. H dkpn Tou TrepIBAAPOTOG HOTEP UTTODEIKVUEI
N ywvia Aogotoung pe diaBabpioelg. Katdtiv ogigete 10
MTTOUAGVI yia va aog@aAicETE T Baon.

» Eik.13: 1.Akpo 2. AilaBabuioeig

Epmrp6001£g 1061TEDEG KOTTEG

» Eik.14: 1. EGaywviko KA€Idi 2. M1TouAdvi 3. Bdon

XoAapwaTe To YTTOUAGVI 0TO TTHoOW PEPOG TNG BAoNg
JE TO €§AYWVIKO KAEIDI kol CUPETE T BAon TEpHA TTioW.
Katdmiv o@igete T0 JTTOUAOVI YIa va a0QPOANICETE TN

Baon.

ATTOKOTTéQ

O1 aTroKoTTéG pTTopoUV va yivouv pe duo peBodoug,
«AldTpnon piag o1t évapgng» i «Babid kotrA».

AidTrpnon piag o1 évapéng
» Eik.15

M0 E0WTEPIKEG ATTOKOTTEG PE APXIKA KOTTH EVTOG EVOG
AKPOU, TTPO-TPUTTAVIOTE Pia OTTH évapéng pe SIAUETPO
12 mm ) yeyaAUTepn. Eicaydayete Tn Adpa raAivopopl-
KouU TTplovioU péoa o€ auTh TNV OTTA yIa va EeKIVAOETE
TNV KOTTA 0aG.

BaBid kot
» Eik.16

Aev xpeIGZeTaI va aVOIgETE pIa OTTH Evapgng ) va dnpi-
OUPYNOETE HIa OPXIKA KOTTH OV EVEPYAOETE TIPOTEKTIKG
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTN GUVEXEIQ.

1. Teipte 10 epyaleio TTPOG T TTEVW OTO UTTPOCTIVO
dKkpo TNG BAong pe To onueio TNG Adpa TTaAivdpopikou
TIPIOVIOU TOTTOBETNPEVO POAIG TTAVW OTTO TNV ETTIPAVEIR
TOu TePayiou epyaaciag.

2.  AoknoTe TTiean oTo epyaAgio Ye TPOTTIO WOTE TO
uTTPOaTIVE GKPO TNG BACNG VO PNV PETAKIVNBEi OTav
EVEPYOTTOINOETE TO EPYOAAEIO KOl XOAUNAWOTE ATTOAG Kall
apya 1o TTiow AKPO TOU EPYOAEIOU.

3. KaBwg n Adua raAivdopopikoU trpioviou dia-
TPUTTA TO TEPAXIO EpyaTiag, XapunAwaoTe apyd Tn Baon
TOU EPYOAEIOU ETTAVW OTNV ETTIYAVEID TOU TEPAXIOU
£pyaociag.

4.  OAoOKANPWOTE TNV KOTIA PE TOV OUVNBIOUEVO
TPOTIO.
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AKpa TEAEIWPATOG

» Eik.17

MNa TNV TEPIKOTTA AKPWV A TN pUBJION BIOOTACEWY,
TEPAOTE TN Adua TTaAIvEpopIkoU TTpiovioU eEAappd KaTa
HAKOG TwV GKPwWV KOTTAG.

Kot petdAAwv

Otav k6BeTe PETAAAO, VO XPNOILOTIOIEITE TTAVTA £V
KATEAANAO WUKTIKG Uypo (AAdI KOTTAG). Av dev TO KAVETE
auTd, Ba TTpokANBei anuavTikr eBopd TNG Aduag
TTaAIVOPOIKOU TrpIovioU. AvTi yia Tn XPRON WUKTIKOU,
UTTOPEITE VO YPOAOAPETE TO KATW PEPOG TOU TEPAYiIOU
£pyaaiog.

Eaywyn okévng

MpoaipeTiko e§dpTnua

O1 AeiToupyieg KOTTAG PTTOPET va gival TTio KaBapég étav
eKTEAOUVTAI HE OUVOEDEUEVO QUTO TO EPYAAEIO PE TV
NAEKTPIKA okouTra NG Makita.

TotroBéTnon N agaipeon Tou
KOAUPMOTOG OKOVNG
TotroBeTAOTE TO KAAUPPO OKOVNG OTTWG OTTEIKOVICETAI

aTnV €IKOvVa.
» Eik.18: 1. KdAuppa okévng

Ma va apaipéoete To KAAUPPA OKOVNG, TTATAOTE TN Wia
TIAEUPE TOU KAAUPPOTOG Kal HETG QQAIPETTE TO OTTWG
QTTEIKOVICETAI OTNV EIKOVA.

» Eik.19: 1. K&Auppa okévng

Totro0éTnon 1 a@aipeon Tou
OKPOPUOioU OKOVNG
Eicaydyete 10 akpo@Uaio okovNG HEXP! TEPUA OTO

epyaAeio.
» Eik.20: 1. Akpo@Uaio okévng

MNa va agaipéaeTe T0 akpo@UaIo OKOVNG, TPABRAETE TO
AKPOPUOIO OKOVNG TTPOG Ta £§W EVW TTATATE TO KOUTTI
aTO OKPOPUOIO OKOVNG.

» Eik.21: 1. KoupTri 2. AKpo@Uaio okovng

Z0vdeOn TOU EpyaAgiou oTnV
NAEKTPIKNA OKOUTTA

ZuvOEaTe TOV EUKAUTITO CWAARVA TNG NAEKTPIKAG OKOU-
TI0G OTO AKPOPUTIO OKOVNG.
» Eik.22

0dnyo6G KopuaTiou

lMpoaipeTiko e§dpTnua

AI'IPOZOXH: Na BeBaitwveoTe TAVTOTE OTI TO
epyaleio gival oBnoTo kai éxeTe BydAel TRV KaoETa
HTTATOPIWV TIPIV TOTTOBETHOETE N APAIPECETE
e§apTApara.

EuBcieg kKotrég

Otav k6BeTe eTravelAnupéva TAGTN 160 mm ) Aiyoétepo,
n xprion evog odnyou koupaTiol Ba egacpahioel ypryo-
PEG, KOBAPEG Kal EUBEIEG KOTTEG.

» Eik.23: 1. 00nyo6g koppariov (kavévag odnyog)

Ma Tnv T0TT0BETNON, El0ayAyETE TOV 0dNYO KOUUATIOU
péoa otV opBoywvia oTr) oTnV TTAEUpd TNG BAong pe
TNV KaBodrynon o0dnyou oTpappévn TTPOG Ta KATW.
2UpeTe TOV 00NYO6 KOUPATIOU aTn B€on yia 1o eMOUUNTS
TIAGTOG KOTTAG Kal HETA OQIETE TO UTTOUAGVI yIa va TO
A0QOAICETE.
» Eik.24: 1. ESaywViko kA&Idi 2. MTTOUAGVI
3. KaBodriynon odnyou 4. Odny6g Kopua-
TI0U (kavévag odnyog)

KukAIkég KOTTéQ

‘Otav kOBeTe KUKAOUG i TOEa pe akTiva 170 mm 1| HIKpO-
TEPN, TOTTOBETAOTE TOV 08NYO KOPPATIOU OTTWG TTEPIYPA-
(PETAI OTN OUVEXEIQ.

» Eik.25: 1. 0dnyodg koppartiov (kavévag odnyog)

1.  Eioayayete Tov 0dnyd koppaTioy péoa atnv opbo-
ywvia o1 oTnV TTAEUPA TNG BAONG pE TNV KaBodriynon
0dnyou oTpappEVN TTPOG TA TIAVW.
2. Eicaydyete Tov TTEIpO KUKAIKOU 08nyou péoa atrd
otroladnToTe aTod TIG dUo oTTéG TNV KaBodriynon odn-
you. BidwaoTe 10 KoXAIwTd KouRio £TTavw GTOV TTEIPO yia
va ao@aAioEeTe TOV TTEiPO.
» Eik.26: 1. KoxAiwTé kouBio 2. KaBodriynon odnyou
3. 0Odnydg koppartiol (kavévag odnyog)
4. lMeipog

3. ZUpete Tov 00NY6 KoppaTiol oTn Béon yia TNV
€TMOUPNTA AKTIVA KOTTAG Kal JETA OQiETE TO HTTOUASVI yIa
VO TO 0OQONIOETE. ZTN GUVEXEID, METAKIVAOTE TN BAon
TEPUA UTTPOOTA.

MAPATHPHZH: Na xpnoiuoTroleite Travia Adueg
TraAivdpopikou Trpioviou ap. B-17, B-18, B-26 A B-27
éTav K6PBeTE KUKAOUG A TOEA.

Aidragn amo@uyrg okARBpwv

lpoaipeTikd e§dpTnua

AHPOZOXH: Aegv gival Suvarn n xpRion Tng d1d-
TAgNG ATToPUYNRG OKARBPpwWV 6TAV TTPAYUATOTTOI0U-
vTal AogoTopég.

» Eik.27: 1.Bdon 2. Aidragn amo@uyng okAnBpwy

Ma KoTTEG XWwpiG OKARBPEG, PTTOPEITE va XPNOIPOTIOoN-
oeTe TN dIATagn amoeuyng okARBpwv. MNa va ToToBeTA-
O€TE TN BIGTAEN ATTOPUYHG OKARBPWY, HETAKIVAOTE TN
Bdon Tou epyaAeiou TTARPWG TTPOG Ta EPTTPOG KAl TTPO-
oapuooTE TNV OTTO TO TTHIOW PEPOG TNG BACNG EpyaAgiou.
‘Otav xpnoipoTrolgite TNV TTAGKA KAAUPPATOG, TOTTOBETH-
oTte TN dIdTagn amopuyng OKANBpwY ETTAVW OTNV TTAGKA
KaAUppaTog.
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MAdka KAAUPHATOG

lMpoaipeTiko e§aprnua

» Eik.28: 1. Adka kaAUpparog 2. Baon
Xpno1poTToINoTE TNV TTAGKA KAAUPHATOG KATa TNV

KOTTA JIAKOOUNTIKWY EUAGQUAAWY, TTAOCTIKWY, KTA.
MpooTarelel TIg uaiodnTeg A euTTaBEIG ETTIPAVEIEG ATTO
TIG ¢nuI€G. MpooappdaTe TNV OTO THOW PEPOG TNG BEONG
epyaAeiou.

2T TIPOCAPHUOYEA pAdyag odynong

MpoaipeTiko e§dpTnua

‘Otav k6BeTe TTAPEAANAO KaI OHOIGPOPPO TTAGTOG 1
KOBETE igla, n xprion Tng pdyag odrynaong Kai Tou
Tpocappoyéa pdyag odriynong Ba eacg@alioouv Tn
dnuIoupyia ypryopwv Kal Kabapwv Kotrwy. MNa va
TOTTOBETATETE TOV TTPOCAPUOYEQ PAyag 0drynong,
€I0aYAYETE TN PARDO KavOva Yéga aTnv TETPAywvn OTTh
NG Baong péxpl TEPUA. ACPAAioTE KOAG TO UTTOUAGVI PE
TO £§QYWVIKO KAEIDI.

» Eik.29: 1. E§aywviké kAeidi 2. PaBdog kavova

Eiocayayete Tn pdRdo kavéva péoa otnv TETpAywvn

OTTA TOU TTPOCTapPHOYED PAyag 0dryNoNG Kal ao@aAioTe

aT1aBepd Tn Bida. ToTToBeTAOTE TOV TTPOTApPHOYED PAyag

0driynong ot pdya odriynong.

» Eik.30: 1. [lpooappoyéag pdyag odrynong 2. Paya
odnAynong 3. Bida

EIAOIMOIHZH: Na XpnoIpoTToIgiTe TTAVTA AGHES
ap. B-8, B-13, B-16, B-17 i 58 61av Xpnoipotroieite
TN pdya 0dAyNong Kail Tov TTpooapUoyéa payag
odrynong.

2YNTHPHZH

AI'IPO}.'OXH: Mpiv TNV eKTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
wpPNOoNG R CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BEBAIWVEDTE
OTI N CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KA N KATETA
HTTATAPIWV E£XEI APAIPEDEI.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolcite ToTé Bev-
givn, meTpeAdiké aiBépa, SI0AUTIKO, aAKOOAN i
Tmapopoieg ouoieg. Mropei va rpokAn@ei arro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPSPPWON A PWYHES.

MNa m diatipnon Tng AZPAAEIAZ kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIOVTOG, Ol ETTIOKEUEG Kal oTToladrTToTe AAAN epyacia
ouvTAPNONG ) PUBUIONG TTPETTEI VA EKTEAOUVTAI ATTO
e¢ouaiodoTnuéva ) EpyooTacIakd KEVTPA eEUTTNPETNONG
NG Makita, XpnoIJOTTIOIWVTAG TTAVTOTE AVTAAAAKTIKA TNG
Makita.

MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AHPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaTa A TTPOCApP-
TAMATO CUVICTWVTAI VIO XPON UE TO EpyaAEio
Makita Trou epIypd@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
XpRon otmoiwvaATToTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
CapTNUATWY PTTOPET va TTPOKaAEéTE! KivOuvo Tpauua-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta e§apTANATA 1
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPoOopifovTal.

Edv xpeialeoTe otmroiadrmoTe BonBeIa yia TTEPICTOTEPES
TTANPOPOpPIEG O OXEON PE QUTA TA EGAPTAMATA, ATTOTAV-
Beite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eCuTnPETNONG Makita.

. Na&peg TakivépopikoU Trpioviod

. E€aywvikd kAeidi 3

. >0voAo 0dnyoU KoppaTiol (Kavovag odnyog)

. €T TTPOCapHoyéa payag odRynong

. Aidragn amopuyng okAnBpwyv

. EukaptrTog owAfvag (Ma nAeKTpIKr okoUTra)

. MAdka kKaAUPpaTOG

. AKpO@QUCIO OKOVNG

. Ké&Auppa okévng

. l'vAoia ptratapia kal opTioTAG TnG Makita

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa utropei va
oupTTEPIAGUBAVOVTal TN CUOKEUODTO EPYOAEIOU WG
oTavtap eCaptripata. Mmopei va diagépouv avaioya
ME TN XWpa.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: JV103D

Vurus uzunlugu 23 mm

Dakikadaki darbe sayisi 800 - 3.000 min™

Bigak tipi B tipi

Maksimum kesme kapasiteleri | Ahsap 90 mm
Yumusak gelik 10 mm
Aliminyum 20 mm

Toplam uzunluk 237 mm

Anma voltaji D.C. 10,8 V-12V maks

Net agirlik 1,9-2,0kg

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ¢zellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (ilkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farklilik gésterebilir. EPTA-Proseduri
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1015/BL1016/BL1020B /BL1021B/BL1040B / BL1041B

Sarj aleti

DC10SA/DC10SB/DC10WC / DC10WD / DC18RE

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagl olarak mevcut

A\UYARI: Sadece yukarida listelenen batarya kartusglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullanilimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve metal malzemeleri kesmek
amaciyla kullanilir. Kapsamli aksesuarlar ve testere
bigag! programinin bir sonucu olarak, alet ¢ok fazla

amag icin kullanilabilir ve egimli ve dairesel kesimler
icin oldukga uygundur.

Tipik A-agirhikh guriltd dizeyi (EN62841-2-11 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,4): 85 dB (A)

Ses glici diizeyi (Lya): 96 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgulmustur ve
bir aleti bir baskasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen giriilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
glivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim toplam degeri (l¢ eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-11 standardina gére hesaplanan):
Calisma modu: tahtalari kesme

Titresim emisyonu (ayg): 8,5 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: sac levha kesme

Titresim emisyonu (an): 6,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
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NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde olctlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma deg@erlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caigma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

GUVENLIK UYARILARI

Genel elektrikli alet guivenligi
uyarilari

A\ UYARI: Bu elektriki aletle birlikte sunulan tim
giivenlik uyarilarini, talimatlan, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagdida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisti ile cali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiilii dekupaj testere icin giivenlik

uyarilari

1. Kesici aksesuarin gériinmeyen kablolara
temas etme olasiligi bulunan yerlerde galigir-
ken elektrikli aleti yalitimli kavrama yiizeyle-
rinden tutun. Kesici aksesuarin “akimli” bir telle
temas etmesi elektrikli aletin yalitimsiz metal
kisimlarini “akimli” hale getirebilir ve kullaniciyi
elektrik sokuna maruz birakabilir.

2. g pargasini sabit bir platforma baglamak ve
desteklemek icin mengene veya baska bir
pratik yol kullanin. is pargasini elle veya viicu-
dunuza dayayarak tutma onu dengesiz birakir ve
kontrol kaybina yol agabilir.

3. Daima koruyucu gozliikler kullanin. Normal
gozliikler veya giines gozliikleri koruyucu
gozliik DEGILDIR.
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4.  Givi kesmekten kaginin. isleme baglamadan
once is pargasini kontrol edip givi varsa
cikarin.

5. Cok biiyiik parcalar kesmeyin.

6. Kesmeye baslamadan 6nce is parcasinin geri-
sinde bigagin zemine, ¢alisma tezgahina vs.
carpmamasi igin yeterli bogluk bulundugun-
dan emin olun.

7.  Aleti siki tutun.

8.  Anahtari agmadan 6nce bigagin is pargasina
degmediginden emin olun.

. Ellerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.

10. Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken cahigtirin.

11. Aleti is parcasindan ¢ikarmadan 6nce daima
anahtan kapatin ve bigagin tamamen durma-
sini bekleyin.

12. Galistiktan hemen sonra bigaga ya da is parca-
sina dokunmayin; gok sicak olabilir ve cildinizi
yakabilirler.

13. Bu aleti gereksiz yere yiiksiiz caligtirmayin.

14. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
igerir. Toz yutmayi ve cilt temasini dnlemek
igin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

15. Daima galigtiginiz malzeme ve yaptiginiz ise
uygun maske/respirator kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Girtiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagl kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli
gluvenlik talimatlan

1.  Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gizerindeki tiim uyar isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu demonte etmeyin.

3. Caligsma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4. Goziinize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartuguna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol agabilir.
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6.  Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

7. Asiri derecede hasar gormiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Bataryayi diigiirmemeye ve carpmamaya dik-
kat edin.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin Gglincu taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak Griiniin hazirlanmasi igin,
tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye
danisin. Litfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal ydnetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve
bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek
sekilde paketleyin.

11. Bataryanin elden cikarilmasi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
iirtinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz Griin-
lere takilmasi; yangin, asiri iIsinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

BU_TALiMATLARI MUHAFAZA
EDINIZ.

ADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya omru igin

ipuclari

1.  Batarya kartugunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giicliniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disdrilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol acabilir.

» Sek.1: 1. Kirmizi gosterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu izerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
gorinlyorsa tam yerine kilitenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden giicl otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya émri saglar. Alet veya batarya igin
asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin
isleyisi otomatik olarak durur:

Asin yuk korumasi

Batarya, anormal derecede ylksek akim gekmesine
neden olacak sekilde kullanildiginda, alet higbir belirti
vermeden otomatik olarak durur. Bu durumda, aleti
kapatin ve aletin asir yliklenmesine neden olan uygu-
lamay! durdurun. Daha sonra aleti yeniden baglamasi
icin galistirin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet veya batarya asir 1sindiginda otomatik olarak
durur ve lamba yanip séner. Bu durumda, yeniden
calistirmadan 6nce aletin ve bataryanin sogumasini
bekleyin.
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Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Aleti agarsaniz, motor tekrar galisir fakat
kisa zaman sonra durur. Bu durumda, bataryayi aletten
cikarin ve bataryayi tekrar sarj edin.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gostergeli batarya kartuslari igin
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini gdstermesi icin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol dugmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalari

i ]

Yaniyor Kapal

iill
1l
L} J
1000

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakhigina bagh
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

Kesme eylemini segme

» Sek.3: 1. Kesme eylemi degistirme kolu

Kalan kapasite

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

Bu alet yoriingesel ya da diiz bir hatta (yukari ve asagi)
kesme eylemi igin kullanilabilir. Yoriingesel kesme
eylemi dekupaj testere bigagini kesme darbesi yoniinde
ileri dogru saplar ve kesme hizini biyuk dlglide artirir.
Kesme eylemini degistirmek igin, kesme eylemi degis-
tirme kolunu istenen kesme eylemi konumuna déndur-
meniz yeterlidir. Uygun kesme eylemini segmek igin
asagidaki tabloya basvurun.

Anahtar iglemi

Aleti agmak icin kilitteme/agma diigmesine basin. Alet bek-
leme moduna déner. Aleti galistirmak igin bekleme modunda
anahtar tetigi cekin. Aleti durdurmak igin anahtar tetigini
birakin. Alet bekleme moduna déner. Aleti kapatmak igin
bekleme modunda kilitteme/agma diigmesine basin.
Sirekli galistirma igin bekleme modunda anahtar
tetidi cekin ve daha sonra kesintisiz ¢calisma sabitleme
digmesine bastirin. Aleti durdurmak igin anahtar tetigi
tamamen gekip serbest birakin.
» Sek.4: 1. Kilitteme/agma diigmesi 2. Kesintisiz
calisma sabitleme digmesi 3. Anahtar tetik

NOT: Alet bekleme modunda hicbir islem yapilmadan
10 saniye birakilirsa alet otomatik olarak kapanir ve
lamba séner.

NOT: Alet galisirken kilitteme/agma dugmesi
kullanilamaz.

On lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Lambayi agmak icin kiliteme/agma digmesine basin. Lambayi
kapatmak igin kilitleme/agma diigmesine tekrar basin.

ONEMLI NOT: Alet fazla isindiginda lamba yanip
soner. Aleti yeniden galistirmadan 6nce tamamen
sogutun.

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi icin lamba lensinin
¢izilmemesine dikkat edin.

Hiz ayar kadrani

» Sek.5: 1. Hiz ayar kadrani

Aletin hizi, hiz ayar kadrani gevrilerek ayarlanabilir. 5 ile
en yuksek hizi ve 1 ile en disik hizi elde edebilirsiniz.
Kesilecek is pargasina uygun hizi segmek igin tabloya bakin.
Bununla birlikte uygun hiz, is parcasinin tiiri veya kalinigina
gore degisebilir. Genellikle yliksek hizlar is pargalarini daha
hizli kesmenizi saglar ancak bigagin hizmet émri kisalir.

kesme eylemi kesmek igin.

Aliminyum ve
yumusak celikte
hizli kesimler igin.

1] Genis yoringeli
kesme eylemi

Ahsap ve kontrp-
lakta hizli kesimler
icin.

Konum Kesme eylemi Uygulamalar is pargasi Rakam
0 Diz hatta kesme Yumusak celik, Ahsap 4-5
eylemi paslanmaz celik -
ve plastik kesmek Yumusak gelik 3-5
iein. Paslanmaz celik 3-4
Ahgap ve kontrp— Aliiminyum 3.5
lakta temiz kesim-
lerigin. Plastik 1-4
Kigak yariingel Yumusak gelik, ONEMLI NOT: Hiz kadramini “5”ten “1”e alirken
kesme eylemi aliminyum ve sert i
Y ahsap iesmek icin. kadrani saatin aksi yoniinde gevirin. Kadrani
I Orta yériingeli Ahsap ve kontrplak zorlayarak saat yoniinde ¢cevirmeyin.

Elektronik fonksiyon

Alet, kolay kullanim igin elektronik fonksiyonlarla donatilmistir.
. Yumusak baglama
Yumusak baslama fonksiyonu baslangi¢ soklarini
en alt diizeye indirir ve aletin daha rahat baslama-
sini saglar.
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. Yumusak ylksutiz dénis
Hiz ayar kadrani 2 veya daha yiiksege ayarlan-
diginda titresimi azaltmak ve dekupaj testere
bigagini kesme hatti ile kolayca hizalamak igin alet
is parcasini kesmeye baslayana kadar alet devir
hizini otomatik olarak azaltir. Alet is pargasini kes-
meye basladiginda aletin hizi nceden ayarlanmis
hiza cikar ve alet durana kadar hiz korunur.

NOT: Sicaklik dlstikken bu fonksiyon
kullanilamayabilir.

Yumusak yuiksiiz donlis
fonksiyonunun devre disi birakilmasi

Yumusak ylikstiz donis fonksiyonunu devre disi birak-
mak icin agagidaki adimlari izleyin.

1. Aletin kapali oldugunu kontrol edin.
2. Hiz ayar kadranini “1”e ayarlayin.
3.  Aleti agmak igin kilitteme/agma digmesine basin.

4. Hiz ayar kadranini gevirerek “5”e ayarlayin ve
daha sonra geri gevirerek “1”e ayarlayin.

Yumusak yiiksliz doniis fonksiyonunun devre disi birakildigini
gostermek Uizere lamba iki kez yanip s6ner. Bu fonksiyonu
yeniden devreye almak icin ayni prosedr tekrar uygulayin.

NOT: Yumusak ylksiz dénus fonksiyonu devre digi
birakilirsa alet acildiginda lamba iki kez yanip séner.

NOT: Yumusak ylksliz donls fonksiyonunu, hiz ayar
kadranini “5”ten “1”e ve ardindan “1”den “5”e alarak
da devre digi birakabilir veya devreye alabilirsiniz.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan once aletin kapal ve batarya kartugunun
ayriimig oldugundan daima emin olun.

Dekupaj testere bigaginin takilmasi
veya ¢ikarilmasi
A DIKKAT: Her zaman dekupaj testere bigagina
velveya bigak tutucuya yapismis yabanci maddeleri

temizleyin. Boyle yapiimamasi bigagin gevsek kalmasina
neden olarak, ciddi kisisel yaralanmalara yol agabilir.

ADIKKAT: islemin hemen ardindan dekupaj testere
bigagina ya da is pargasina dokunmayin. Bu pargalar
asirici derece sicak olabilir ve cilt yaniklarina yol agabilir.

ADIKKAT: Dekupaj testere bicagini daima iyice
sabitleyin. Bigagin yeterince sikilmamasi bicagin kiril-
masina ya da ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

A DIKKAT: Sadece B tipi dekupaj testere bigagi
kullanin. B tipi disindaki bigaklarin kullaniimasi
bigagdin yeterince sikilmamasina neden olarak, ciddi
kisisel yaralanmalara yol agabilir.

ADIKKAT: Dekupaj testere bicagini gikarirken
bigagin iist kismi veya is pargasinin uglari ile
parmaklarinizi yaralamamaya dikkat edin.

Dekupaj testere bigagini takmadan énce bicak sabit-
leme kolunun bos konumda oldugunu kontrol edin.
Dekupaj testere bigagini takmak icin bigagi (disleri ileri
bakacak sekilde) bigak tutucusuna sokun. Kol sabit
konuma gelir ve bigak kilitlenir. Bigagin arka kenarinin
silindirin igine oturdugundan emin olun. Calisma sira-
sinda bigagin dismeyecegdinden emin olmak igin bigagi
hafif gekin.
» Sek.6: 1. Dekupaj testere bicagi tutucusu 2. Bos
konum 3. Sabit konum

» Sek.7: 1. Dekupaj testere bigagi tutucusu
2. Dekupaj testere bigagi

A DIKKAT: Kol sabit konuma gelmezse bigak tam
olarak takilmaz. Kolu elle bastirarak sabit konuma
almayin. Alete hasar verebilir.

Dekupaj testere bigagini cikarmak igin kolu ileri dogru
sonuna kadar ittirin. Bu, bigcagin birakilmasini saglar.
» Sek.8: 1. Dekupaj testere bigagi tutucusu

2. Dekupaj testere bigagi

| NOT: Silindiri ara sira yaglayin. |

Altigen anahtarin saklanmasi

» Sek.9: 1. Kanca 2. Altigen anahtar

Kullaniimadi§i zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini dnlemek i¢in anahtar sekilde gdsterildigi gibi
saklayin.

Once, altigen anahtari delige sokun. Ardindan, kilitle-
nene kadar kancaya dogru itin.

KULLANIM

A DIKKAT: Tabani daima is pargasina dayali
tutun. Boyle yapilmamasi dekupaj testere bicaginin
kirilmasina neden olarak, ciddi bir yaralanmaya yol
acabilir.

ADIKKAT: Egimli yerleri keserken veya kaydira-
rak keserken aleti cok yavas bir sekilde ilerletin.
Aleti zorlamak kesim yiizeyinin egri olmasina ve
dekupaj testere bigaginin kiriimasina yol acabilir.

» Sek.10: 1. Kesme hatti 2. Taban

Dekupaj testere bigagi higbir seyle temas etmeyecek
konumdayken aleti calistirin ve bigagin tam hizina
ulagsmasini bekleyin. Ardindan tabani is parcasinin tGze-
rine diiz olarak yerlestirin ve aleti dnceden isaretlenen
kesme hatti Uzerinde yavasga ilerletin.

ADIKKAT: Tabani egmeden once aletin kapali
ve batarya kartusunun cgikartilmig oldugundan
daima emin olun.

Tabani egimli bir sekilde tutarak 0° ve 45° arasinda
(sol veya sag) istediginiz agida egimli kesimler
yapabilirsiniz.

» Sek.11

79 TURKCE



Tabanin arka kismi Gzerindeki civatayi altigen anahtarla
gevsetin. Civata, tabanda yer alan arti sekilli yarigin
merkezinde konumlanacak sekilde tabani hareket
ettirin.

» Sek.12: 1.Altigen anahtar 2. Civata 3. Taban
istenen egimli agi elde edilene kadar tabani egin. Motor
yuvasinin kenarinda egim acilari derecelendirmelerle
belirtilir. Ardindan, tabani sabitlemek i¢in civatayi
sikilayin.
» Sek.13:

Onden dayanilarak yapilan kesimler

» Sek.14: 1. Altigen anahtar 2. Civata 3. Taban

1. Kenar 2. Derecelendirme

Tabanin arka kismi (izerindeki civatayi altigen anahtarla
gevsetin ve tabani geriye dogru sonuna kadar kaydirin.
Ardindan, tabani sabitlemek icin civatayi sikilayin.

Kesimler iki yontemden biri kullanilarak yapilabilir:
“Baslangi¢ deligi agma” veya “Dik kesim”.

Baslangig¢ deligi agma
> Sek.15

Bir kenardan giris kesimi yapilmayan dahili kesimler
icin, dnce gapi 12 mm veya Uzerinde olan bir baslangic
deligi agin. Kesiminize baglamak icin dekupaj testere
bigagini bu delige yerlestirin.

Dik kesim
»> Sek.16

Asagida anlatilanlari dikkatlice uygularsaniz bir bas-
langig deligi delmeniz ya da bir giris kesimi yapmaniz
gerekmez.

1. Dekupaj testere bigagi noktasinin is parcasi yiize-
yinin hemen tzerinde oldugu konumda, alete tabanin
on kenari Gzerinde yukari dogru egim verin.

2. Aleti calistirdiginizda tabanin 6n kenari hareket
etmeyecek sekilde alete basing uygulayin ve aletin arka
ucunu yavasca ve nazikce indirin.

3. Dekupaj testere bicagi is pargasini delerken aletin
tabanini yavasca is parcasinin ylizeyine dogru indirin.

4.  Kesimi normal sekilde tamamlayin.

Kenarlarin finiginin yapilmasi

> Sek.17

Kenarlari diizeltmek veya boyut ayarlamalari yapmak
icin, dekupaj testere bicagini kesim kenarlari boyunca
hafifge gezdirin.

Metal kesme

Metal keserken her zaman uygun bir sogutucu (kesme
yagi) kullanin. Béyle yapmamak, dekupaj testere biga-
ginda belirgin asinmaya sebep olur. Sogutucu kullan-
mak yerine is pargasinin alt tarafi yaglanabilir.

istege bagh aksesuarlar
Bu alet Makita marka bir elektrikli stiplirgeye baglana-

rak temiz kesme islemleri yapilabilir.
Toz kapaginin takilmasi veya gikariimasi

Toz kapagini sekilde gosterildigi gibi takin.

» Sek.18: 1. Toz kapagi

Toz kapagini ¢cikarmak igin sekilde gosterildigi gibi
kapagin bir tarafina bastirin ve daha sonra gikarin.
» Sek.19: 1. Toz kapagdi

Toz agizhiginin takilmasi veya cikariimasi

Toz agizligini alete sonuna kadar sokun.
» Sek.20: 1.Toz agizlig

Toz agizligini cikarmak igin toz agizliginin tzerindeki
digmeye basarak toz agizligini disari ¢ekin.
» Sek.21: 1. Diugme 2. Toz agizhigi

Aletin elektrikli siipiirgeye baglanmasi

Elektrikli sipirgenin hortumunu toz agizligina baglayin.
» Sek.22

Destek perdesi

Istege bagh aksesuar

A DIKKAT: Aksesuarlar takmadan ya da gikar-
madan once aletin kapali ve batarya kartusunun
cikartilmig oldugundan daima emin olun.

Diiz kesimler

Art arda 160 mm veya daha kiglk genislige sahip
kesimler yaparken, destek perdesi kullaniimasi hizli,
temiz diiz kesimler yapilmasini saglar.

» Sek.23: 1. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

Takmak igin, destek perdesini perde kilavuzu asagi bakacak

sekilde tabanin yan tarafindaki dikdortgen delige yerlestirin.

Destek perdesini istenen kesim genisligi konumuna kaydirin

ve ardindan sabitlemek igin civatayi sikilayin.

» Sek.24: 1. Altigen anahtar 2. Civata 3. Perde kila-
vuzu 4. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

Dairesel kesimler

Capi 170 mm ya da daha dusik daireler veya yaylar
keserken, destek perdesini asagdidaki gibi takin.
» Sek.25: 1. Destek perdesi (Kilavuz gubugu)

1. Destek perdesini perde kilavuzu yukari bakacak
sekilde tabanin yan tarafindaki dikdértgen delige yerlestirin.

2. Dairesel kilavuz pimini perde kilavuzu tGzerindeki

iki delikten birine takin. Pimi sabitlemek icin, disli dig-

meyi pimin Uzerine vidalayin.

» Sek.26: 1. Disli dugme 2. Perde kilavuzu 3. Destek
perdesi (Kilavuz gubugu) 4. Pim

3. Destek perdesini istenen kesim ¢apina kaydirin
ve yerine sabitlemek igin civatayi sikilayin. Ardindan
tabani ileri dogru sonuna kadar hareket ettirin.
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NOT: Daireler veya yaylar keserken daima B-17,
B-18, B-26 veya B-27numarali dekupaj testere bicak-
larini kullanin.

Kiymik onleyici cihaz

Istege bagl aksesuarlar

ADIKKAT: Egimli kesimler yaparken kiymik
onleyici cihaz kullanilamaz.

» Sek.27: 1. Taban 2. Kiymik énleyici cihaz

Kiymiksiz kesimler igin kiymik énleyici cihaz kullanilabi-
lir. Kiymik 6nleyici cihazi takmak igin alet tabanini tama-
men One itin ve alet tabaninin arkasindan yerlestirin.
Kapak plakasini kullandiginizda, kiymik énleyici cihazi
kapak plakasina takin.

Kapak plakasi

Istege bagl aksesuarlar
» Sek.28: 1. Kapak plakasi 2. Taban

Dekoratif kaplamalar, plastik vb. keserken kapak pla-
kasini kullanin. Hassas ve kirilgan yiizeyleri zarardan
korur. Alet tabaninin arkasina yerlestirin.

Kilavuz ray adaptor seti

Istege bagh aksesuarlar

Paralel ve esit genislikte kesim yaparken veya diiz
kesim yaparken kilavuz rayin ve kilavuz ray adapto-
riinln kullanilmasi hizlh ve temiz kesimler yapiimasini
saglar. Kilavuz ray adaptoriinii takmak igin cetvel
cubugu tabanin dért kdse deligine sonuna kadar sokun.
Civatayi altigen anahtarla iyice sikin.

» Sek.29: 1. Altigen anahtar 2. Cetvel gubuk

Cetvel gubugu kilavuz ray adaptériinin dort kése deli-
gine sokun ve vidayi iyice sikin. Kilavuz ray adaptérini
kilavuz rayin Gzerinde yerlestirin.
» Sek.30: 1. Kilavuz ray adaptori 2. Kilavuz ray

3. Vida

ONEMLI NOT: Kilavuz ray ve kilavuz ray adapto-
rund kullanirken daima B-8, B-13, B-16, B-17 veya 58
numarali bigaklari kullanin.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun gikartil-
mis oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her tirli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.
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ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcgalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Dekupaj testere bigaklari

. Altigen anahtar 3

. Destek perdesi (kilavuz gubugu) seti

. Kilavuz ray adaptor seti

. Kiymik dnleyici cihaz

. Hortum (Elektrikli stiplrge igin)

. Kapak plakasi

. Toz agizhg:

. Toz kapag!

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.
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